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Product Safety Information

Intended Use:

Close Quarter Multi-Vane® Drills, Nonreversible Models 2XJA1-EU, 2XKA1-EU and 2XMA2 -EU, and Reversible Models 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU and 22NA1-EU, are designed for heavy steel fabrication and maintenance.

For additional information refer to Product Safety Information Manual Form 04580353.
Manuals can be downloaded from ingersollrandproducts.com.

Product Specifications

Free PO
Models Speed Capacity in Steel spindle,
rpm Drilling | Reaming Attachment
in. mm_| in. [ mm
Nonreversible Roll Throttle
2XAI-EU [ 1025 [ 9116 [ 14 [ 38 10 | 0.703-16 thread, 0-1/2" Chuck
2XKA1-EU | 725 [ o916 | 14 [ 716 | 1 | 0.703-16 thread,0-1/2" Chuck
Reversible Roll Throttle
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Stub Taper, Threaded, 0-1/2" Chuck
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Stub Taper, Threaded, 0-1/2" Chuck
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Stub Taper, Threaded, 0-1/2" Chuck
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Stub Taper, Threaded,0-1/2" Chuck
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 No. 2 Morse Taper Socket
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 No. 2 Morse Taper Socket
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Stub Taper, Threaded 5/8” Square Drive
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Stub Taper, Threaded,5/8” Square Drive
22KWA1 725 - - - -—- Stub Taper, Threaded,1/2” Shank Wood, Bit Chuck
22KWA1-EU 725 - - -—- Stub Taper, Threaded,1/2” Shank Wood, Bit Chuck
Reversible
22N51-EU | 280 [ - — | -
Sound Level dB(A) Vibration (m/s?)
Models (1SO 15744) (15028927)
1 Pressure (Ln) ¥ Power (L)) Level
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25
T KpA = 3dB measurement uncertainty
$K,,, = 3dB measurement uncertainty
Sound and vibration values were dinc liance with internationally recognized test dards. The exp to the userin
a specific tool application may vary from these results. Therefore, on site should be used to determine the hazard level

in that specific application.
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Governor Adjustment
When installing a new Governor Assembly, screw the Adjusting Nut onto the Stem to dimension “A” shown in Dwg. TPD497. This will usually
result in the proper governed free speed of the Spindle. However, this is only an approximate setting and, after checking with a tachometer,
further adjustment may be necessary. Screw the Nut farther onto the Stem to increase the speed; back it off to decrease the speed.
A=1-31/32"for Drills with Standard Throttle
A =1-7/8"for Motors equipped with Remote Control

The correct governed free speed for the various Models at the Spindle is:

Model Speed, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain condensate from valve(s) at low point(s) of piping,
air filter and compressor tank daily. Install a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling disconnects. See drawing 47113980 and table on page
2. Maintenance frequency is shown in a circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 7. Coupling

2. Regulator 8. Safety Air Fuse

3. Lubricator 9. Qil

4. Emergency shut-off valve 10. Grease - during assembly
5. Hose diameter 1. Grease - through fitting
6.  Thread Size

Oiler Adjustment

To adjust oiler, remove the Backhead and turn the Oiler Adjusting Screws . Turning the Screws in (clockwise) reduces the oil flow. Backing
the Screws out increases the oil flow. The oil flow can be controlled by turning either Screw.

Parts and Maintenance
When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled, degreased and parts be separated by material so that
they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacion de seguridad sobre el producto

Uso previsto:

Los Taladros Multi-aleta de Distancia Minima Modelos No Reversibles 2XJA1-EU, 2XKA1-EU y 2XMA2-EU, y los Modelos Reversibles 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU y 22NA1-EU, estan disefiados para mantenimiento y fabricacion de acero pesado.

Para mas informacion, consulte el formulario 04580353 del Manual de informacion de seguridad del producto.

Los manuales se pueden descargar desde ingersollrandproducts.com

Especificaciones del Producto

Veloc. libre Capacidad en acero
Modéle Taladrado | Afilado Accessoire de broche
rpm
in. mm_| in. [ mm
Bague Tournante, Non-réversible
2XAI-EU | 1025 [ 96 [ 14 [ 38 10 | Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
2XKA1-EU | 725 [ on16 | 14 | 7716 [ 11 ] Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
Bague Tournante, Réversible
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8”
22KWA1 725 - - -—- -—- Taper Stub, roscado, 1/ 2“de madera caina, Mandrin
22KWA1-EU 725 -—- -—- Taper Stub, roscado, 1/ 2“de madera caia, Mandrin
Réversible
2N51-EU [ 280 [ — [ - — | -
Nivel Sonoro dB(A) Vibracién (m/s?)
Modéle (1SO 15744) (15028927)
1 Presién (L) # Potencia (L) Nivel
2XJAT-EU - - <25
2XKAT-EU 934 1044 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — - <25
22KA1 934 1044 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 1021 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

1K, =3dBdeerror
$K,, = 3dB de error

&\ ADVERTENCIA

Los valores de ruido y vibracion se han medido de acuerdo con los estandares para pruebas reconocidos internacionalmente. Es posi-
ble que la exposicion del usuario en una aplicacion especifica de herramienta difiera de estos resultados. Por lo tanto, la mediciones in
situ se deberian utilizar para determinar el nivel de riesgo en esa aplicacién especifica.
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Réglage du Régulateur

Lors du montage d'un nouveau régulateur, visser I'écrou de réglage sur la tige a la dimension "A”indiquée sur le plan. Ceci produira normale-
ment la vitesse a vide régulée correcte de la broche. Cependant, ce n'est qu'un réglage approximatif et, aprés vérification avec un tachymetre,
un ajustement supplémentaire sera peut-étre nécessaire. Visser I'écrou sur la tige pour augmenter la vitesse; le dévisser pour réduire la vitesse.
A=1-31/32"pour les perceuses ayant une commande

standard.
A =1-7/8"pour les moteurs équipés d'une commande a A
distance.
La vitesse a vide régulée correcte de la broche des divers
modeles est la suivante:
) —

Modéle Vitesse tr/mn
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Instalacién y Lubricacion

Disefie la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) en la entrada de la herramienta. Vacie el con-
densado de las vélvulas en los puntos inferiores de la tuberia, filtro de aire y depdsito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente
de manguera de fusil de aire de seguridad de tamaino adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos en cualquier acoplamiento de manguera
sin apagador interno para evitar que las mangueras den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte.
Consulte la dibujo 47113980 y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra dentro de una flecha circular y se define
como h =horas, d = dias y m = meses de uso real. Los elementos se identifican como:

1. Filtro de aire 5. Didmetro de la manguera 9. Aceite
2. Regulador 6. Tamano de la rosca 10. Grasa - por el engrasador
3. Lubricador 7. Acoplamiento

4. Vélvula de corte de emergencia 8. Fusil de aire de seguridad
Oiler Adjustment

Pour régler I'huileur, déposer la téte arriére et tourner les vis de réglage. Le débit d’huile diminue lorsque les vis sont vissées (sens des aiguilles
d’une montre) et il augmente lorsque’elles sont dévissées (sens inverse des aiguilles d’'une montre). Le débit d'huile peut étre contrélé en tourn-
ant I'une quelconque des deux vis.

Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida til de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y agrupar las piezas en funcién del material del que
estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccion de las instrucciones originales.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo puede ser realizadas por un Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas préximo.
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Informations relatives a la sécurité du produit

Utilisation prévue:

Les Modéles non-réversibles 2XJA1, 2XKA1 et 2XMA2, et les Modeles réversibles 22JA1, 22KA1, 22MA2 et 22NA1 des perceuses compactes
multi-palettes sont destinés aux gros travaux de fabrication en acier et a I'entretien.

Pour des informations complémentaires, utilisez le formulaire 04580353 pour obtenir le manuel d’information de sécurité du produit
Perceuse pneumatique.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse ingersollrandproducts.com

Spécifications du produit

Vitesse Capacité dans l'acier
Modéles - Accessoire de broche
tr/mn Percage | Alésage
in. mm_| in. [ mm
Bague tournante, non-réversible
2XUA-EU | 1025 Jose6 [ 14 [ 38 | 10 | Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
2XKAT-EU | 725 |96 [ 14 | 7716 | 11 | Filetage 0,703-16 Mandrin 0-1/2"
Bague tournante, réversible
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Cone fileté, Mandrin 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Douille conique Morse No. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Cone fileté, Carré entraineur 5/8”
22KWA1 725 -—- -—- - - Cone fileté, Mandrin bois queue 1/2”
22KWA1-EU 725 -—- -—- - Cone fileté, Mandrin bois queue 1/2"
Réversible
22N51-EU [ 280 [ — [ — — | -
Niveau Acoustique dB(A) Vibration (m/s?)
Modales (ISO 15744) (15028927)
1 Pression (L) # Puissance (L) Niveau
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU o - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 o o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25
1K, = incertitude de mesure de 3dB
$K,, = incertitude de mesure de 3dB
Les valeurs sonores et vibratoires ont été mesurées dans le respect des normes de tests rec au niveau inter I. L'

de l'utilisateur lors d’une application d’outil spécifique peut différer de ces résultats. Par conséquent, il faut utiliser des mesures sur
site afin de déterminer le niveau de risque de cette application spécifique.

03523024_ed24 FR-1
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Réglage Du Régulateur

Lors du montage d'un nouveau régulateur, visser I'écrou de réglage sur la tige a la dimension "A”indiquée sur le plan. Ceci produira normale-
ment la vitesse a vide régulée correcte de la broche. Cependant, ce n'est qu'un réglage approximatif et, aprés vérification avec un tachymetre,
un ajustement supplémentaire sera peut-étre nécessaire. Visser I'écrou sur la tige pour augmenter la vitesse; le dévisser pour réduire la vitesse.
A=1-31/32"pour les perceuses ayant une commande

standard.

A =1-7/8"pour les moteurs équipés d'une commande a

distance. A
La vitesse a vide régulée correcte de la broche des divers
modeles est la suivante:
[ { ) —
B

Modéle Vitesse
tr/mn
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1.025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Installation et Lubrification

Dimensionnez |'alimentation en air de facon a obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau de I'entrée d'air de l'outil. Drainez quotidienne-
ment le condensat des vannes situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement
a air de sareté dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les
raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d’entre eux se décroche ou si le raccord se détache.
Reportez-vous a l'illustration 47113980 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations d'entretien est indiquée dans la fleche circulaire
et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois de fonctionnement. Eléments identifiés en tant que:

1. Filtre a air 7.  Raccord

2. Régulateur 8.  Fusibile di sicurezza

3. Lubrificateur 9. Olio

4. Vanne d'arrét d'urgence 10.  Graisse - pour lassemblage

5. Diamétre du tuyau 11.  Graisse - pour le raccordement
6. Taille du filetage

Réglage De L'huileur

Pour régler I'huileur, déposer la téte arriere et tourner les vis de réglage. Le débit d’huile diminue lorsque les vis sont vissées (sens des
aiguilles d'une montre) et il augmente lorsque’elles sont dévissées (sens inverse des aiguilles d'une montre). Le débit d’huile peut étre
contrélé en tournant I'une quelconque des deux vis.

Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les pieces et de les séparer en fonction des matériaux de
maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.
La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche

FR-2 03523024_ed24



Informazioni sulla sicurezza del prodotto

Uso consentito:

| trapani multi-pale per ambienti ristretti modelli irreversibile 2XJA1-EU, 2XKA1-EU e 2XMA2-EU ed i modelli reversibile 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU e 22NAT-EU, sono stati progettati per applicazioni di manutenzione e per I'industria pesante dell’acciaio.

Per ulteri
pneumatici.
I manuali possono essere scaricati dal sito ingersollrandproducts.com

ioni, I il modul 3 del M. le infor ioni sulla sicurezza prodotto relativo ai trapani

Specifiche del prodotto

Velocita . .
libera Capacita su acciaio
Modelli Accessorio dell’albero
girifmin. Foratura | Alesatura
oll. | mm oll. mm
Irreversibile, rullo
2XUA-EU [ 1025 [o9n6 | 14 | 358 [ 10 | Filettatura 0,703-16, mandrino 0-1/2"
2XKAT-EU | 725 o6 | 14 [ 716 | 11 | Filettatura 0,703-16, mandrino 0-1/2"
Reversibile, rullo
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Perno conico, filettato, mandrino 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Cono Morso Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Cono Morso Nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Perno conico, filettato, attacco squadrato da 5/8”"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Perno conico, filettato, attacco squadrato da 5/8”
22KWA1 725 - - - - Perno conico, filettato, mandrino per punte legno con codolo da 1/2”
22KWA1-EU 725 -— - - - Perno conico, filettato, mandrino per punte legno con codolo da 1/2”
Reversible
2N51-EU [ 280 [ — [ — [ — [ —
Livello Acustico dB(A) Vibrazioni (m/s?)
Modelli (1SO 15744) (15028927)
1 Pressione (L) #Potenza (L) Livello
2XJAT-EU - - <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 o o <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU o - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 93.4 104.4 <25
22N51-EU - - <25

T KpA = incertezza misurazione 3dB
$K,, = incertezza misurazione 3dB

AVVERTIMENTO

1 valori relativi a suoni e vibrazioni sono stati misurati in conformita agli standard di test riconosciuti a livello internazionale.
L'esposizione all’utente nell’applicazione di uno specifico strumento pué variare rispetto ai presenti risultati. Pertanto, sarebbe neces-
sario utilizzare le misurazioni in loco per determinare il livello di pericolo della specifica applicazione.

03523024_ed24 IT-1



Regolazione del regolatore

Nell'installare un nuovo complessivo regolatore, avvitare il dado di regolazione sullo stelo, fino alle dimensione “A” indicata nel disegno TPD497.
Generalmente cio si tradurra nella corretta velocita controllata del mandrino. Tuttavia, cio & solamente un'impostazione approssimativa e, dopo
il controllo con un tachimetro, potrebbero essere necessarie ulteriori regolazioni. Avvitare il dado oltre sullo stelo onde aumentare la velocita;
retrocederlo per diminuirla.

A=1-31/32" per trapani con immissione standard.

A =1-7/8" per motori muniti di comando a distanza. A
La corretta regolazione della velocita libera dellalbero per
i vari modelli &:
Velocita,
VAT, >
N

Modello A
giri/min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg.TPD497)

Installazione e lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in
ingresso. Scaricare quotidianamente la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal serbatoio del
compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i
manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti. Vedere il disegno
47113980 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e
m=mesi di uso effettivo. Componenti:

1. Filtro dell'aria 7. Accoppiamento

2. Regolatore 8.  Fusibile di sicurezza

3. Ingrassatore 9. Olio

4. Valvola di arresto di emergenza 10. Ingrassaggio - durante il montaggio
5. Diametro tubo flessibile 11.  Ingrassaggio - attraverso il raccordo
6. Dimensione della filettatura

Regolazione ingrassatore

Per regolare il lubrificatore, togliere la cassa posteriore e ruotare le viti di regolazione del lubrificatore. Avvitando la vite (in senso orario)
diminuisce il flusso dell’olio. Svitandola si aumenta il flusso dell’olio. Il flusso d'olio pud essere controllato ruotando I'una o I'altra vite.

Ricambi e Manutenzione

Quando l'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i componenti secondo i materiali in modo da
poterliriciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni originali.
Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al pili vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2 03523024_ed24



Produktsicherheitsinformationen

Vorgesehene Verwendung:

Multilamellen-Bohrmaschinen fir die Anwendung auf kleinem Raum, Nichtumsteuerbare Baureihe 2XJA1-EU, 2XKA1-EU und 2XMA2-EU und
Umsteuerbare Baureihe 22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU und 22NA1-EU werden eingesetzt bei der Stahlherstellung und in der Wartung.

dbuch, Produk

Fiir zuséatzliche Informationen siehe das Formblatt 04580353 im H: i cherheitsinf i Druckluft-Bohr-
maschinen.

Handbiicher kdnnen von ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Daten

Dr FIEI - Kapazitat, Stahl
Modelle o Bohren | Raumen Spindel, Vorsatz
in
Zoll | mm | Zoll mm
Nicht U bar, mit Drehventil
2XA-EU [ 1025 [ o716 [ 14 [ 3/8 | 10 | 0,703-16 Gewinde-spindel, 0-1/2" Bohrfutter
oXKA1-EU [ 725 [o9ne6 [ 14 [ 716 | 11 | 0,703-16 Gewinde-spindel, 0-1/2" Bohrfutter
U bar, mit Drehventil
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22KA1 725 9/16 14 | 7/16 11 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22KA1-EU 725 9/16 14 | 7/16 11 Konischer Gewinde-stutzen, 0-1/2" Bohrfutter
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Steckschliissel fir Morsekegel Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Steckschliissel fur Morsekegel Nr. 2
22NA1 280 7/8 | 22 5/8 16 Konischer Gewinde-stutzen, 5/8"Vierkantantrieb
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Konischer Gewinde-stutzen, 5/8” Vierkantantrieb
22KWA1 725 -—- - - - Konischer Gewinde-stutzen, Bohrfutter f. 1/2” Holzbohrer
22KWA1-EU 725 -- - - - Konischer Gewinde-stutzen, Bohrfutter f. 1/2” Holzbohrer
Ui bar
2N51-EU [ 280 [ — [ =] — [ — ]
Schallpegel dB(A) Schwingungs (m/s?)
Modelle (1SO 15744) (15028927)
1Druck (L) # Stromzufuhr (L) Spegel
2XJA1-EU -— — <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 93.4 1044 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU -— - <25
22KWA1 934 1044 <25
22KWA1-EU 93.4 1044 <25
22N51-EU -— - <25
1K, = 3dB Messunsicherheit
$K,,, = 3dB Messunsicherheit
Schall- und Vibrationswerte wurden gemaB den international anerk Te dards g Die tatsachlichen Werte, denen
der Benutzer wiahrend der A d eines besti Werk g tist, ko von diesen Ergebnissen abweichen. Vor
Ort sollten daher MaBnahmen getroffen werden, um die Gefahrenstufe der jeweiligen A d zu besti
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Reglereinstellung

Fur die Montage eines neuen Reglers die Einstellmutter bis zum Abstand “A”in Zeichnung TPD497 auf den Schaft schrauben. Die Spindel hat so
gewshnlich die korrekt eingeregelte freie Drehzahl. Dies ist jedoch nur eine Grobeinstellung; nach der Uberpriifung mit einem Tachometer
kann genauere Einstellung erforderlich sein. Durch Anziehen der Einstellmutter wird die Drehzahl erhéht; durch Losen verringert.

A =1-31/32"bei Bohrern mit Standarddrossel
A =1-7/8"bei Motoren mit Fernbedienung

Die korrekte freie Drehzahl der Spindel fiir die
verschiedenen Modelle ist:

Modelle Drehzahl/ U/Min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemal3 des maximalen Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an

den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen, Luftfilter und Kompressortank téglich ablassen. Eine Sicherheits-Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne interne Sperre installieren, um ein Peitschen des
Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung 16st. Siehe Zeichnung 47113980 und Tabelle auf

Seite 2. Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und m=Monaten der tatsdchlichen
Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 7. Kupplung

2. Regulierer 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
3. Schmierbiichse 9. Olen

4. Notabsperrventil 10. Fetten - bei der Montage

5. Schlauchdurchmesser 11.  Fetten - Giber Anschlusssttick
6. GewindegroBe

Olereinstellung

Zum Einstellen des Olers den Gehausedeckel entfernen und die Olereinstellschrauben drehen. Eindrehen der Schrauben verringert den
OlfluB. H Irehen der Schrauben erhdht den OlfluB. Der OIfluB kann durch Drehen einer der beiden Schrauben geregelt werden.

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen
gescheiden naar materialen op te bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um ein Ubersetzung der Originalanleitung.
Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld Gebruik:

De close quarter multi-schoep boormachines, de niet-omkeerbare Typen 2XJA1-EU, 2XKA1-EU en 2XMA2-EU, en de omkeerbare Typen
22JAT-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU en 22NA1-EU zijn ontworpen voor de vervaardiging en het onderhoud van zwaar staal.

Raadpleeg formulier 04580353 in de productveiligheidshandleiding van de ische boor! hines voor llende informa-
tie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf ingersollrandproducts.com
Technische Gegevens
Onbelast Capaciteit in Staal
Toerental Spindel
Modellen "
Boren | Ruimen hulpstuk
rpm n -
n. mm in. mm
Niet-Omkeerbaar, rol
2XUAI-EU [ 1025 o916 | 14 [ 38 [ 10 | 0.703-16 draad, 0-1/2" boorhouder
2XKAT-EU__ | 725 [or16 | 14 [7n6 | 11 ] 0.703-16 draad, 0-1/2" boorhouder
Omkeerbaar, rol
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 flens conus met schroefdraad, 0-1/2" boorhouder
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Nr. 2 morse conus
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Nr. 2 morse conus
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 flens conus met schroefdraad, 5/8" aandrijfvierkant
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 flens conus met schroefdraad, 5/8” aandrijfvierkant
22KWA1 725 - - - -—- flens conus met schroefdraad, 1/2” schacht boorhouder voor hout
22KWA1-EU 725 -—- - -—- flens conus met schroefdraad, 1/2” schacht boorhouder voor hout
Omkeerbaar
22N51-EU__ | 20 [ - [ -] T —
Geluidsniveau dB(A) Trillings (m/s?)
Modellen (1SO 15744) (1S028927)
1 Druk (Ln) #Vermogen (L)) Niveau
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 o o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

T Meetonnauwkeurigheid bij K= 3dB
# Meetonnauwkeurigheid bij K , = 3dB

&\ WAARSCHUWING

Geluids- en vibratiewaarden worden in over ing met internationaal erkende testnormen. De blootstelling van een
gebruiker bij een specifieke toepassing van gereedschap kan afwijken van deze I Daarom er op locatie metingen
worden genomen om het gevaarniveau in die specifieke toepassing te bepalen.
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Afstelling Van Regulateur

Wanneer een nieuwe Regulateur wordt geinstalleerd moet de Stelmoer worden gedraaid in de stand als weergegeven in Tekening TPD497. Dit
zal gewoonlijk resulteren in het op de

juiste wijze bepalen van het vrije toerental van de Spindel. Het is echter een ongeveer afstelling, na controle met de toerenteller kan een verd-
ere afstelling nodig blijken. Om het toerental te laten toenemen de moer verder op de Steel draaien; het terugdraaien ervan zal het toerental
laten afnemen.

A=1-31/32"voor boren met een Standaard Regelaar
A= 1-7/8"voor motoren uitgerust met een afstandbedieng A
Het juiste bepaalde onbelaste toerental bij de Spindel
voor de verschillende typen is:
S

Modellen toerental, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( PMAX) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn.
Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om
te voorkomen dat de slang gaat slingeren als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 47113980 en tabel op pagina 2. De onder-
houdsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 7.  Koppeling

2. Regelaar 8.  Beveiliging

3. Smeerinrichting 9. Olie

4. Noodafsluitklep 10. Smeren - tijdens montage
5. Slangdiameter 11. Smeren - door nippel

6. Soort van schroefdraad

Afstelling Van De Oliehouder

Om de Oliehouder af te stellen de Keerkop verwijderen en de Stelschroeven voor de Oliehouder ronddraaien. Het met de klok mee draaien van
de schroef zal de doorstroom van de olie

verminderen. De Schroef tegen de klok in draaien zal de doorstroom van de olie doen

toenemen. De doorstroom van de olie kan worden geregeld door een van beide schroeven rond te draaien.

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te
bergen zodat zij gerecycled kunnen worden.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation
Anvendelsesomrader:

Ikke-reversible multilamel-boremaskiner til brug under begraensede pladsforhold, model 2XJ-EU, 2XK-EU, 22XM-EU, og de reversible modeller
22J-EU, 22K-EU, 22M-EU og 22N-EU, er designet til brug i metalindustrien til samt vedligeholdelsesopgaver.

Sadni Tnktcikkarhadcinf,

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04580353 i
Vejledningerne kan hentes ned fra ingersollrandproducts.com

med pr til trykluftsborene.

Produktspecifikationer

Fri . ek
hastighed, Arbejdsevne i stal Spindel,
Modeller i Boring Fraesning befastigelse
o/min tommer| mm tommer| mm
Ikke-reversibel, drejehand
2XJA1-EU_ | 1025 [ o6 [ 14 | 38 [ 10 | 0,703-16 gevind, 0-1/2" -borepatron
2XKAT-EU | 725 [one [ 14 [ 7116 | 11 ] 0,703-16 gevind, 0-1/2" -borepatron
Reversibel, drejehandtag
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Stubkonus, gevindskaret, 0-1/2"-borepatron
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Morsekonus nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Morsekonus nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Stubkonus, gevindskéret, 5/8"firkant
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Stubkonus, gevindskaret, 5/8"firkant
22KWA1 725 - - - - Stubkonus, gevindskaret, 1/2"-nakke, adapter til borepatron
22KWA1-EU 725 - - - -- Stubkonus, gevindskaret, 1/2"-nakke, adapter til borepatron
Reversibel
22N51-EU__ | 280 - [ =1 - 1 =
Lydniveau dB(A) Vibrations (m/s?)
Modeller (1SO 15744) (15028927)
1 Tryk (L) § Effekt (L) Niveau
2XJA1-EU - — <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

1K, = 3dB maleusikkerhed
$K,,, = 3dB mdleusikkerhed

& ADVARSEL

Lyd- og vibrationsvaerdier blev mélt i overensstemmelse med internationalt anerkendte teststandarder. Brugerens eksponering under
d

en specifik vaerktgjsanvendelse kan adskille sig fra disse resultater. Derfor bor der

fareniveauet for denne specifikke anvendelse.

03523024_ed24
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Regulatorjustering

I forbindelse med installering af en ny regulatorenhed, skal justeringsmetrikken skrues pa montagetappen og ned til dimension “A” som vist pa
tegning TPD497. Dette vil normalt give spindlen den korrekte, styrede, fri omdrejningshastighed. Det er imidlertid kun en tilnaermet justering,
og en tachometerkontrol kan vise, om yderligere justering er nedvendig. Matrikken skrues lzengere ned pa monteringstappen for at forege
hastigheden, og tilbage opad for at reducere hastigheden.
Den korrekte, styrede, fri omdrejningshastighed for

de forskellige modeller er:

Modeller hastigh.eder,
o./min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg.TPD497)

Installation og Smering

Serg for at lufttilforselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt
ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes,

luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse i opadgaende slange og brug en anti-
piskeanordning tvaers over enhver slangekobling uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 47113980 og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og defineres som t=timer, d=dage og
m=maneder for reel brug. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 5. Slangediameter 9. Olie

2. Regulator 6. Gevindstorrelse 10. Fedt - under samlingen

3. Smereapparat 7. Kobling 11. Fedt-gennem monteringen
4. Nedafspzerringsventil 8. Sikkerhedstryksikring

Justering Af Smorenippel

Bagdaekslet fiernes, og justeringsskruerne pa smereniplen drejes. Oliegennemstremningen reduceres ved at skrue skruerne ind (med uret).
Oliegennemstrgmningen forages ved at skrue
skruerne ud (mod uret). Begge skruer kan bruges til at kontrollere oliegennemstremningen.

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte varktajet, og opdele de adskilte komponenter ud fra materialetypen, sa de kan
genbruges.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en oversattelse af den originale

vejledning.

Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvidndning:

Los Taladros Multi-aleta de Distancia Minima Modelos No Reversibles 2XJA1, 2XKA1y 2XMA2, y los Modelos Reversibles 22JA1, 22KA1, 22MA2 y
22NA1, estan disenados para mantenimiento y fabricacién de acero pesado.

For mer information, se Luftdrivna borrmaskiners produktsikerhetsinformation Form 04580353.
Handbdcker kan laddas ner fran ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Has:::;(_:llhet Kapacitet i stal
Modeller " " Spindelutférande
varv/min Borrning | Brotschning
tum mm tum mm
Acci i giratorio, No-Reversible
UA-EU [ 1025 Jone| 14 | 38 | 10 | 0,703 - 16 ganga 0-1/2 tum chuck
2XKAT-EU | 725 [one | 14 [ 716 | 11 | 0,703 - 16 génga 0-1/2 tum chuck
Reversible, Acci i Giratorio
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Koniskgédngat 0-1/2 tum chuck
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Koniskgdngat 0-1/2 tum chuck
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Koniskgédngat 0-1/2 tum chuck
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Koniskgdngat 0-1/2 tum chuck
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 nr. 2 morsekona
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 nr. 2 morsekona
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Konisk géngat 5/8 tum fyrkantsdrev
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Konisk géngat 5/8 tum fyrkantsdrev
22KWA1 725 - - - - Koniskgangat 1/2 tum chuckfor traborr
22KWAT1-EU 725 - -— - Koniskgangat 1/2 tum chuckfor traborr
Reversible
2N51-EU | 280 [ - [ — [ —
Ljudstyrkeniva dB(A) Vibrations (m/s?)
Modeller (1SO 15744) (15028927)
+Tryck (L) $ Effekt (L) Niva
2XJAT-EU - - <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 o o <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 93.4 104.4 <25
22N51-EU — - <25

1K, = 3dB matosakerhet
$K,,, = 3dB métosakerhet

& VARNING

liah blerad.

Vérden for ljud och vibrationer har mitts upp i enlighet med inter! P ing vid
en viss anvandning av ett verktyg kan skilja sig fran dessa resultat. Darfor bor matningar goras pa plats for att bedoma risken vid den
specifika anvandningen.

1 d Anvind

der.
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Justering Av Varvregulatorn

Da en ny varvregulator skall monteras, skall justeringsmuttern skruvas till dimension “A” enligt bild TPD497. 1 och med detta kommer vanligtvis
korrekt fri hastighet pa spindeln att regleras. Detta &r dock endast en uppskattad instéllning och ytterligare justering kan behovas efter kontroll
med en varvrdknare. Skruva muttern ldngre in pa axeln for att 6ka hastigheten; skruva ut den fér att minska hastigheten.

A=131/32 tum fér borrar med standardpadrag

A=17/8 tum fér motorer som ar férsedda med fjarrkontroll
Korrekt reglerad fri hastighet vid spindeln, fér de olika
modellerna, ar:
Hastighet,
‘-

Modell

varv/min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Installation och Smérjning

Dimensionera luftledningen for att sékerstalla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets ingdngsanslutning. Dranera dagligen kondens fran
ventiler placerade vid ledningens lagsta

punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig storlek uppstrom frén slangen och anvand en anti-ryckenhet
over alla slangkopplingar som saknar intern avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gar sonder eller koppling los-
sar. Se illustrationen 47113980 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och definieras som h=timmar, d=dagar och
m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 7. Koppling

2. Regulator 8.  Sékerhetsventil

3. Smorjare 9. Olja

4. Nodstoppsventil 10. Fett — under montering
5. Slangdiameter 11. Fett-via anslutning
6. Gangdimension

Justering Av Smorjaren

Smdrjaren justeras genom att regulatorhuset avlagsnas och oljejusteringsskruvarna vrides. Om skruvarna vrids inat (medsols), kommer oljeflo-
det att minska. Om de vrids utat (motsols), kommer oljeflodet att 6ka. Oljeflodet kan justeras genom att endera skruven vrids.

Delar och Underhall

D4 verktyget ar utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna sorteras fér atervinning.

Originalinstruktionerna ar skrivna péa engelska. Andra sprak utgor en Gversattning av originalinstruktionerna.
Reparation och underhall av verktygen far endast utféras av ett auktoriserat servicecenter.

Alla forfragningar bor ske till nédrmaste Ingersoll Rand kontor eller distributér.
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Sikkerhetsinformasjon for Produktet

Tiltenkt Bruk:

Close Quarter Multi-Vane ® Bor, er Nonreversible Modeller 2XJA1-EU, 2XKA1-EU og 2XMA2-EU, og Reversible Modeller 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU og 22NA1-EU, designet for heavy stal fabrikasjon og vedlikehold.

For ytterligere infor jon henvises det til produktsikkerhetsinfe
Handbgker kan lastes ned fra ingersollrandproducts.com

i trykkluftsborets handboksskjema 04580353.

Produktspesifikasjoner

Has:irglhet Hullkapasitet i stal Spindel
Modeller " "
rpm Boring | Oppremming feste
tomme | mm tomme mm
Ikke-reversibel, Padi k
2CUAT-EU | 1025 [ one [ 14 [ 38 | 10 ] 0,0703-16 gjenge 0-1/2" chuck
2XKAT-EU | 725 [ one | 14 | 716 | 11 ] 0,0703-16 gjenge 0-1/2" chuck
reversibel, Padi kani
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 stubbkonus gjenget 0-1/2" chuck
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 morsekonus muffe nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 morsekonus muffe nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 stubbkonus gjenget 5/8” firkant
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 stubbkonus gjenget 5/8" firkant
stubbkonus gjenget chuck for
22KWA1 25 - - - - bbktrebor 1/2" skaflt1 =
stubbkonus gjenget chuck for
22KWAI-EU 725 - - - - trebor 1/2" skaft,
reversibel
22N51-EU__ | 280 — 1 -1
Lydniva dB(A) Vibrasjons (m/s?)
Modeller (1SO 15744) (15028927)
+Trykk (L) ¥ Styrke (L) Niva
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU o - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU — o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - o <25
1K, =3dB maleusikkerhet
$K,, = 3dB maleusikkerhet
Lyd- og vibrasj diene ble malti med internasjonalt anerkjente teststandarder. Eksponeringen for brukeren i et bestemt

bruksomrade for verktgyet kan variere fra disse r Derfor bor mali

bestemte bruksomradet.

pa stedet benyttes for & avgjere farenivaet i det
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Justering Av Turtallsregulator

Nér regulatoren monteres, skru justeringsmutteren inn pa skaftet i folge dimensjonen “A” som er vist pa tegning TPD497. Dette vil som oftest
resultere i riktig regulert hastighet av spindelen. Dette er bare en omtrentlig instilling. Bruk der for en turteller til finjustering. Skru mutteren inn
for & ke hastigheten; skru den ut for & senke hastigheten.
A=1-31/32 tomme for bor med standard padrag

A= 1-7/8 tomme for motorer utstyrte med fjernstyring

Den riktige, regulerte spindelhastigheten for de
forskellige modellene er:

Modell Hastighet, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved

verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og

kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en antipiskeenhet

over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil eller utilsiktet frakobling. Se tegning 47113980
og tabell pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter identifis-
eres som:

1. Luftfilter 7. Kobling Slangebruddsventil

2. Regulator 8.  Sikkerhetsluftsikring

3. Smereapparat 9. Olje

4. Negdstoppventil 10. Smerefett — under montering

5. Slangediameter 11.  Smorefett - gjennom smeorenippel
6. Gjengedimensjon

Justering Av Smgring

For & justere smeringen, fiern bakstykket og skru justeringsskruene. Skrur du skruene inn (med urviseren) reduserer du oljestremningen. Skrur
du skruene ut gker du oljetremningen. Oljetramningen kan reguleres ved & bruke en av begge skruer.

Deler og Vedlikehold

Nar verktgyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktoyet blir demontert, rengjort for olje og sortert etter materialer i gjenvinning-
spyemed.

De originale instruksjonene er p& engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.
Reparasjon og vedlikehold av verktayet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til neermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen Turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:
Ahtaiden paikkojen monilamelliset porakoneet, yksisuuntaiset mallit 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ja 2XMA2-EU, seka kaksiskuuntaiset mallit
22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU och 22NAT1-EU on tarkoitettu raskaaseen metallin tystoon ja huoltoon.

Lisétietoja on Paineilmatoimisten porien tuoteturvallisuuden lomakkeessa 04580353.
Kayttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta ingersollrandproducts.com

Tuotteen Erittelyt

Vapaa Kapasiteetti terdksessa )
Mallit Nopeus Spindle,
rpm Poraus | Avarrus Attachment
tuumaa | mm__ | tuumaa mm
Yksi i kiertamalla
UAM-EU [ 1025 | o916 [ 14 [ 358 | 10 | 0,703 kierre 0-1/2" istukka
2XKAT-EU | 725 | 96 | 14 | 7ne | 11| 0,703 kierre 0-1/2" istukka
Kaksi: i kiertamalla
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Kartio,kierteet 0-1/2" istukka
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Kartio,kierteet 0-1/2" istukka
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Kartio,kierteet 0-1/2" istukka
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Kartio,kierteet 0-1/2"istukka
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Nro 2 Morse—kartioistukka
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Nro 2 Morse-kartioistukka
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Kartio, kierteet 5/8” nelio
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Kartio, kierteet 5/8” nelié
22KWA1 725 - - - - Kartio, kierteet puuporaistukka 0-1/2"
22KWAT1-EU 725 -— - - Kartio, kierteet puuporaistukka 0-1/2"
o n
22N51-EU_ [ 280 — [ =]
Melutaso dB(A) Virina (m/s?)
Mallit (1SO 15744) (15028927)
T Paine (L) $Teho (L) Taso
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 - o <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 -— — <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25
TK,= 3dB mittauksen epatarkkuus
$K,,, = 3dB mittauksen epatarkkuus
Aénen ja tirihtelyn arvot mitattiin kayttaen k invalisesti tuja testinormeja. Kayttdjan alti tietyssa tyokal lluk
sessa voi erota naista tuloksista. Siksi pitaisi kdyttaa paikan paalla suoritettuja mittauksia tietyn madrittelya

varten.
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Saatimen Saadot

Kun asennat uutta saatimen kokoonpanoa, kierra sagtomutteri akseliinsa, niin ettd mitta “A” alla olevassa kuvassa TPD497 on asianmukaisessa
arvossa. Tamd yleensa johtaa siihen, ettd tyokalun akselin vapaa nopeus on sallitussa rajoissa. Tama on kuitenkin vain summittainen asetus.
Tarkasta se kierroslukumittarilla. Jos asetuksen muuttaminen on tarpeellista, kierra mutteri syvemmalle akseliin lisétaksesi tyokalun vapaata
nopeutta ja kierra sitd ulospdin akselista véhentadksesi tyokalun vapaata nopeutta.

A=1-31/32 tuumaa porakoneille, joissa on vakiokaynnistin

A=1-7/8 tuumaa moottoreille, jotka on varustettu kauko-ohjauksella

A
Eri mallien oikeat sdadetyt vapaat nopeudet tyokalun
akselilla ovat seuraavat:
. Kierrosnopeus,
Y

Malli
rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tydkalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/vent-
tiileista putkiston alakohdasta/-kohdista, iimansuodattimesta ja kompressorin sailiosta péivittain. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke letkuun
ylasuuntaan ja kayta piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole sisdista sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettaa
tai liitos irtoaa. Katso sivun 2 piirros 47113980 ja taulukko. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja méaritetdan todellisina kayttotunteina (h),
-paivind (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 7. Liitantd

2. Saadin 8. Ilmavaroke

3. Voitelulaite 9. Oly

4. Hatasulkuventtiili 10. Rasvaus - kokoamisen yhteydessa
5. Letkun halkaisija 11.  Rasvaus - sovitteen kautta

6. Kierteen koko

Voitelulaitteen Sdaataminen

thelulaltteen saatamiseksi irroita takalevy ja kierra voitelimen saatoruuveja. Ruuvien kiertdminen myo6tapéivaan véahentaa 6ljyn virtauksen
4. Ruuvien kiertaminen ulos vastapaivaan lisaa oljyn virtauksen maaraa. Oljyn virtauksen mairaa voidaan saatas kumpaa tahansa ruuvia
alla.

saé

Varaosat ja Huolto

Kun tédman tyokalun kéyttoika on loppunut, suosittelemme tyokalun purkamista, puhdistusta rasvasta ja eri materiaalien erittelya kierratysta
varten.

Alkuperéiset ohjeet ovat englanninkielisid. Muut kielet ovat alkuperdisen ohjeen kadnnoksia.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto Idhimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjalle.
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Informagées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:

Os Berbequins Multi-Hélice para Espagos Reduzidos Nao-Reversiveis Modelos 2XJA1-EU , 2XKA2-EU e 2XMA2-EU, e os Modelos Reversiveis
22JAT-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU e 22NAT-EU sdo concebidos para fabricagao e manutengao de agos pesados.

Para obter informagdes mais detalhadas, Ite o | com as informagées de seguranca do produto do berbequim pneumatico
com a referéncia 04580353.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Vel:ic‘::ieade Capacidade da Barrena
Modelos om Perfurando | Alargando Fuso, Acoplamento
pol. mm pol. mm
Rolo, Nao reversivel
2XA1-EU [ 1025 | 916 [ 14 [ 3/8 [ 10 | Rosca de 0,703 - 16, Encabadouro de 0-1/2"
XKAT-EU | 725 [ os16 | 14 [ 7716 | 11 ] Rosca de 0,703 - 16, Encabadouro de 0-1/2"
Rolo, Reversivel
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Fuso Cénico, Rosqueado, Encabadouro de 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Soquete Conico Morse No. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Soquete Conico Morse No. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Fuso Conico, Rosqueado, Comando Quadrado 5/8”
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Fuso Conico, Rosqueado, Comando Quadrado 5/8”
Fuso Conico, Rosqueado, Haste de Madeira de
22KWA1 25 - — — - = 1/2" Encabaéiouro dodBite g
Fuso Conico, Rosqueado, Haste de Madeira de
22KWA1-EU 725 - - - — 1/2"Encabadouro do Bite
Reversivel
2N51-EU [ 280 [ -~ [ ] — [ —
Nivel de Ruido dB(A) Vibragdes (m/s?)
Modelos (1SO 15744) (15028927)
T Presséo (L) #Poténcia (L) Nivel
2XJA1-EU — — <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU o o <25

T Incerteza de medida KpA = 3dB
#Incerteza de medida K , = 3dB

Os valores de vibracao e ruido foram medidos de acordo com normas de teste reconhecidas a nivel internacional. A exposigao relati-
vamente ao utilizador numa aplicagao de ferramenta especifica pode divergir destes Itados. Por ¢ i deve proceder-se a
medigdes no local, a fim de determinar o nivel de risco nessa aplicagao especifica.
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Ajuste Do Mestre

Quando instalar um novo Conjunto de Mestre, parafuse a Porca de Ajuste para dentro da Haste com dimensao “A” mostrada no Desenho
TPDA497. Isto resultara geralmente numa velocidade livre governada apropriada do Fuso. Porém, isto € somente um ajuste aproximado e,
depois de aferir com um tacémetro, outros ajustes podem ser necessarios. Aperte a porca para dentro da Haste para aumentar a velocidade, e
desaparafuse para diminuir a velocidade.

A =1-31/32"para Berbequins com Regulador de Presséo Padrao

A =1-7/8"para Motores equipados com Controle Remoto (Desenho TPD497)

A velocidade livre regulada correcta no Fuso para varios Modelos no qual o Fuso é:

Modelo Velocidade, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)

Instalagéo e Lubrificagao

Dimensione a linha de alimentagdo de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da
ferramenta. Drene diariamente o condensado da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e do
reservatdrio do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranca de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize um dispositivo an-
tivibragdo e antiflexdo em todas as unides de mangueiras que ndo estejam equipadas com um sistema interno de interrupgéo, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a uniao se desligar. Consulte o desenho 47113980 e a tabela da pagina 2. A frequéncia
de manutencao é indicada por uma seta circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizagao real. Itens identificados como:

1. Filtro de ar 7. Unido

2. Regulador 8. Fusivel de ar de seguranca

3. Lubrificador 9. Oleo

4. Valvula de interrupgéo de emergéncia 10. Massa lubrificante - durante a montagem

5. Diametro da mangueira 11. Massa lubrificante - através do bico de admissao

6. Tamanho da rosca

Ajuste Do Reservatério De Oleo

Para ajustar o reservatério de 6leo, remova o Cabegote Traseiro e gire os Parafusos de Ajuste do Reservatério de Oleo. Ao girar os Parafusos
(sentido horario) reduz-se o fluxo de dleo. O fluxo de 6leo pode ser controlado ao se girar qualquer um dos Parafusos.

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta ndo mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas
por tipo de material para poderem ser recicladas.

As instrugoes originais estao redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.

A reparagao e a manutencao da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritério ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopdaleiag Mpoidvrog

Npoopilopevn Xprion:

KAeiote Tpiprivou Multi-Vane ° Tpumavia, Nonreversible MovtéAa 2XJA1-EE, 2XKA1-EE kar 2XMA2-EE, kat AvactpéPipa Movtéha
22JA1-EE, 22KA1-EE, 22MA2-EE ka1 22NA1-EE, givan oxediacpéva mapaywyn Bapéog xaAuBa kat yia suvtiipnon.

MNa nepioodtepeg mMAnpoopisg avatrpégre oo Evrumo 04580353 tou Eyxeipidiov MAnpogopiwv Acpaleiag Mpoiovtog yia

Agpotpumava.
H AN twv eyxeiptdiwv pmopei va yivel amod tnv nhektpovikn Sievbuvon ingersollrandproducts.com

Mpodiaypagég Mpoidvtog

EAevBepn . .
Tayinra Ikavotnta og XaAvBa
MovTtéhas . " AtpdxTou, Zuvnppévo
rpm Awatpnon | ECWTEPIKN
in. mm | in. [ mm
Mn avactpéPipn, ykaltov PoAo
XA-EU [ 1025 [ o6 | 14 | 38 10 | 0.703-16 vijua, 0-1/2" Aiokog SHo@IENG
2XKAT-EU | 725 [one [ 14 | 7116 11| 0.703-16 vijpia,0-1/2" Aiokog Vo@IENG
AvactpéPiun, ykaliov PoAo
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 STuvappoyn STeNéxoug, e Smeipwpa, 0-1/2“ Aiokog TUo@IENG
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 JTuvappoyn STeNéxoug, e Smeipwpa, 0-1/2“ Aiokog TUo@IENGg
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 JTuvappoyn XTeNéxoug, e Imeipwpa, 0-1/2“ Aiokog Z0o@IEng
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Juvappoyn XteNéxoug, e Imeipwpa, 0-1/2 Aiokog Z0o@IEng
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Ap. 2 Mopaikr Mpila Stehéxoug
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Ap. 2 Mopaikr Mpila Stehéxoug
22NAT 280 7/8 2 5/8 16 Suvappoyr XTENEXOUG, UE Znslpw'pu 5/8" Tetpaywvikd
Tpogobdotikd
SINAT-EU 580 778 22 5/8 16 Tuvappoyn ZTENéXOUG, HE ZTISIPLU'MCI 5/8" Tetpaywvikd
Tpogobdotikd _
22KWAT 725 . . B . Suvappoyn ZTE)\EXO'UC, He Z‘napfuuu, 1/2‘ =0Ao Koppov
Mmouloviod, Koupdtt Aiokou Z00@iEng
22KWA1-EU 725 Zuvappoyn ZTENEYOUG, ke Zmeipwha, 1/2" Z0ho Koppod
Mmouoviou, Koupdt Aiokou S0o@IEng
AvacTtpo@iko
22N51-EU_ | 280 [ — T —
HxntikA Z1a0pn dB(A) Kpadaopwv (m/s?)
Movtéhas (1SO 15744) (15028927)

t Migon (L) $loxug (L) I1aépun
2XJAT-EU - o <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25

22JA1 o o <25
22JA1-EU o — <25
22KA1 93.4 104.4 <25
22KA1-EU 93.4 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - — <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 93.4 104.4 <25
22KWA1-EU 93.4 104.4 <25
22N51-EU o - <25
TK,= 3dB aBeBatdtnTa pétpnong
$K,,, = 3dB aBeBaidtnta pérpnong
&\ NPOEIAOMOIHEH
Ot TIpEG oV Kat Sovi HeTPRON| OE CUPHOPPWAN pE S1EBVAIG avayvwpiopéva mpotuma Sokipwv. H ékBgon yia To Xpriotn o
M0 GUYKEKPIPEVN EQappoyl] EPpYalEiwv pmopei va Sla@épel amd autd Ta anoTeAéoHaTa. ZUVENWG, TIPETTEL VA XPNOIHOTOIOUVTAN EMQ
TOMOU METPN yta tov KaBopiopd Tov £6 50 oTNV €V AGYW EQApOYH.
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Mpoocappoyr) Tou pubpioTy
Katd v eykatdotacn piag véag Zuvappoyrig Pubuioth, Bidwote to Magiuddt PUBuiong emavw oto oTélexog oe Sidotaon “A” mou Seixvetat
070 . TPD497. AuTO cuviiBwg Ba €xel w¢ amoTéAeopa TNV 0PLBPN EAeVBEPN TaxUTNTA TNG ATPAKTOU. QOTOCO, AUTO gival HOVO Hia KaTd
TIPOOEYYIoN PUBUION Kalt, HETA amd ENeYXO HE OTPOPOUETPO, TTEPAITEPW PUBUION HITOpE va givat amapaitnTn. Bidwote To Ma&iuddt pakputepa
EMAVW 0TO TENEXOC yIa va auénBei n TaxvTNTa’ KIVOTE TO TIPOG TA TTHOW YIA VA PEIWOETE TNV TAXUTNTA .

A =1-31/32"yia Tpumdavia pe Mpotunn PubpioTikn AikAgida.
A =1-7/8"y1a Kivntriipeg pe TnAexeipiotriplo.

H owotd pubpilopevn eNeVBepn TaxuTNTa yia Ta Stdpopa Movtéha otnv ATpakTo givat:

MovTtélo Speed, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg.TPD497)

Eykatactaon kat Aimavon

MpooapudoTe To PEyEBOG TN YPAUMNAG TAPOXNG aépa yia Tn Slac@dalion Tng péylotng mieong Aettoupyiag (PMAX) otnv €icodo tou epyaleiou.
Amootpayyilete kaBnuePIVA To GUPMUKVWHA aro T BaABida(eg) aTo XapnAo onpeio(a) Tng owARvwong, To eiktpo aépa Kat Tn Sefapevr
oupmeoTh. Eykataotriote pia BalBida aépa ac@aleiag avavtn Tou EOKAUITTOU CWANVA Kal XPNOIHOTIONOTE Hid GUCKEUN TTPOCTAGIAG

o€ omoladnmoTe CULEVEN EVKAUTITOU CWANRVA XWPIG ECWTEPIKN SIAKOTH TTAPOXAG YIa TNV ATTOQUYH TIVAYHATOG TOU EUKAUTTOU CWARVA

O€ TIEPIMTTWON aoToXiag Tou owAva ) amocuvdeang TG ouleuéng. BAéme To ox€Sio 47113980 kat Tov mivaka otn oelida 2. H ouyvétnta
ouvTHPENONG eRpavileTal pe KUKAIKO BENog kat optleTal we h=wpeg, d=nUEPEC Kal M=PAVEC TTPAYUATIKAG XProng. AVTIKEipeva avayvwpilovtat
wg:

1. ®Oiktpo aépa 6. MéyeBog omelpwpatog 10. Tpaocdpiopa - Katd
2. PuBuiotig 7. 30Ceuén GUVOPHOAGYNON

3. Amavtig 8. BaABida aépa acpaleiog 11. Tpacdpiopa - Katd TV
4. BaABida S1aKOMTNG €KTAKTNG 9. Nadt gykataotaon

5. AAUETPOC EVKAUTTOU CWARVA

PUBuion himavtipa

lNa va pubpioete Tov Aimavtipa, agaipéote T Kepalry otipiéng Kat meplotpéPte Tig Bideg Mpooappoyric Amavtripa. ZTpégovrac Tig Bideg
Tpog Ta péoa (8£§160TpoPa) HElRVEL TN por) METpEAaiou. TpEpovTag TiG Bideg mpog Ta £€w auavel Tn por) metpelaiou. H por metpehaiou
umopei va eAeyxOei oTpépovtag omoladnmote Bida.

E§apTtipata Kat Zuvtiipnon

Ortav n mpoPAendmevn mepiodog kavoviknig {wrig Tou epyaleiou €xel AEEL, CUVIOTATAL N ATTOCUVAPMOAGYNON TOU EPYAAEIOU, N ammoAiavon Kat
0 SlaxwPIoMAC TWV AVTANAKTIKOV KATA UMK Yla VO MITOPEGOLV VA aVAKUKAWOOUV.

O mpwToTUTIEG 08NYiEG ival oTa ayyAKd. Ot AANEC YAWOOES Eival HETAQPAOT TWV TTPWTOTUTIWY OSNYIWV.
H emokeur) kat cuvTrpnon Twv epyaleiwv mpémel va Sievepyeitat amd E§ouciodotnuévo Kévtpo Zuvtripnong.

lNa onoladnmote epwTnon anotavOeite oTo MANCIETTEPO MPa@eio 1 AVTImPOoWTo TNG
Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomoinTikoy cupBolou.
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Informacije o varnem ravnanju z izdelkom

Predvidena uporaba:

Priro¢ni manjsi vrtalniki znamke MultiVane®, enosmerni modeli 2XJA1-EU, 2XKAT-EU in 2XMA2-EU in dvosmerni model. Modeli 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU in 22NA1-EU so namenjeni za izdelovanje in vzdrzevanje tezkih jeklenih konstrukcij.

Ce zelite ve¢ informacij, glejte priroé¢nik za varno delo s pnev kimi vrtalnimi stroji - ob 04580353.
Prirocnike lahko snamete s spletne strani ingersollrandproducts.com
Specifikacije izdelka.
Prazni tek Zmogljivost (za jeklo)
Modeli - Vrtanje | Povrtavanje Vreteno, dodatek
obr/min
in. mm_| in. [ mm
Ei ni_Rocaj Rodica
2XAI-EU | 1025 [ 916 | 14 | 358 [ 10 0.703-16 navoj, 0-1/2"Vpenjalna glava
2XKAI-EU [ 725 [ os16 | 14 [ 7ne | 11| 0.703-16 thread,0-1/2" Vpenjalna glava
Dvosmerna Ro¢aj Throttle
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Vrtalna glava, nazobc¢ana, 0-1/2" za pritrjevanje
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Vrtalna glava, nazobcana, 0-1/2" za pritrjevanje
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Vrtalna glava, nazobcana, 0-1/2" za pritrjevanje
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Vrtalna glava, nazobcana, 0-1/2" za pritrjevanje
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Lezisce stojecega vrtalnika St. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 LeZisce stojecega vrtalnika $t. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Glava svedra, oglata, 5/8"
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Glava svedra, oglata, 5/8"
22KWA1 725 - - -—- -—- Glava svedra, 1/2" konicasta, za les
22KWA1-EU 725 - - --- - Glava svedra, 1/2"konicasta, za les
Dvosmerna
22N51-EU | 280 | — | -
Raven Hrupa dB(A) Vibracije (m/s?)
Modeli (1SO 15744) (1S028927)
1 Pritisk (Lp) ¥ Mo¢ (Lw) Raven
2XJAT-EU <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 93.4 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - — <25
22NA1-EU o - <25
22KWA1 93.4 104.4 <25
22KWA1-EU 93.4 104.4 <25
22N51-EU o - <25

TK,= 3dB spremenljivost merjenja
$K,,, = 3dB spremenljivost merjenja

& OPOZORILO

lad, d

i zvoka il ljajev so bile izmerjene z p P j p
pri uporabi specifi¢nih orodij se lahko razlikuje od teh rezultatov. Zato se morajo uporabljati meritve na lokaciji za dolo¢anje ravni
tveganja pri specifiéni uporabi.

Vred Havds mrackiEania | ; P

" n
‘'odno pr
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Nastavljanje regulatorja

Pri names¢anju novega regulatorja privijte nastavno matico na steblo do polozaja »A, kot je prikazano na sliki TPD497. Posledica tega je
navadno ustrezno regulirana prosta hitrost vretena. Kljub temu je to zgolj priblizna nastavitev, saj bodo po merjenju s tahometrom morda
potrebne dodatne prilagoditve. Matico privijte globlje na steblo in zvisajte hitrost; za zmanjsanje hitrosti jo prestavite nazaj.

A =1-31/32"(2,5-78/81 cm) za vrtalnike s standardno glavo.
A =1-7/8" (2,5-18/20) cm za motorje z daljinskim upravljanjem.

Ustrezna prosta hitrost na vretenu za razli¢énimi modele na vretenu je:

Modeli Tek, obr/min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Namestitev in mazanje

Premer dovodne zra¢ne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu tlaku (PMAX) na vstopnem priklju¢ku orodja. Vsakodnevno odvajajte
varnostno zra¢no varovalko na dovod in uporabite protipovratno enoto na cevnih razdelilnikih brez lastnih varoval, da preprecite povratni
tok v primeru, da se cev sname z razdelilnika. Glejte sliko 47113980 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni pusici in
opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Deli po to¢kah:

1. Zracnifilter 7.  Spojka

2. Regulator 8.  Varnostna Zra¢na Varovalka
3. Mazalka 9. Olje

4. Varnostni izkljucitveni ventil 10.  Mast - med sestavljanjem
5. Premer cevi 11.  Mast - prek cevovoda

6. Velikost navoja

Nastavljanje oljnika

Za nastavitev oljne mazalke odstranite zadnjo glavo in zavrtite vijake za prilagajanje oljne

mazalke. Privijanje vijakov (v smeri urnega kazalca) zmanjsa pretok olja. Odvijanje vijakov poveca pretok olja. Pretok olja lahko nadzirate z
obracanjem kateregakoli vijaka.

Sestavni deli in vzdrZzevanje
Ko se zivljenjska doba orodja iztece, ga je priporocljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti skladno z reciklaznimi postopki.
Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.

Popravila in vzdrZzevanje tega orodja lahko izvajajo samo na pooblas¢enem servisnem centru.Morebitne pripombe in vprasanja sporocite
najblizjemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Ucel Pouzitia:

Vitacky Multi-Vane® s uzavretym Stvorhranom, modely 2XJA1-EU, 2XKAT-EU a 2XMA2 -EU so spatnym chodom a bez spatného chodu Modely
22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU a 22NA1-EU st uréené pre naro¢nt montaz a udrzbu ocele.

Dalsie informacie najdete v priru¢ke Bezpeénostné instrukcie pre pneumatické vitacky 04580353.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy ingersollrandproducts.com

Specifikacie Produktuv

l:}:l:t,;::: Kapacita pri oceli o
Modely . Vitanie | Vyhrubovanie Vreteno, pripojenie
ot./min - -
in. mm n. mm
Valéekovy skrtiaci ventil bez si chodu
2XAI-EU_ | 1025 [or16] 14 [ 358 ] 10 ] 0.703-16 Zavitovy, 0-1/2" sklu¢ovadlo
2XKAT-EU__ | 725 [on6 | 14 T 76 | 11 ] 0.703-16 zavitovy,0-1/2" sklu¢ovadlo
Valéekovy skrtiaci ventil so spatnym chodom
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" skfu¢ovadlo
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" sklu¢ovadlo
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Kuzelovy cap, zavitovy, 0 - 1/2" sklucovadlo
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 0 - 1/2" sklu¢ovadlo
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Morseovo sklucovadlo na zévitniky ¢. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Morseovo skluc¢ovadlo na zavitniky ¢. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 5/8" stvorhranny hriadel
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Kuzelovy cap, zavitovy, 5/8” $tvorhranny hriadel
22KWA1 725 - -—- - - Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 1/2" drevena nasada, upinadlo vrtaka
22KWA1-EU 725 — - - Kuzelovy ¢ap, zavitovy, 1/2” drevena nasada, upinadlo vrtaka
Suosi $krtiaci ventil
22N51-EU__ | 280 [ =1 -1 -
Hladina Hluku dB(A) Vibracii (m/s?)
Modely (1SO 15744) (15028927)
1 Tlak (L) $Vykon (L) Hladina
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 1044 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - o <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

1K, = neurcitost'merania 3dB
$K,,, = neurcitost'merania 3dB

& VAROVANIE

Hodnoty hluku a vibrécii st uréené meraniami, ktoré su v sulade s imi normami. Skutocny vplyv na
pouzivatela pri $pecifickom pouziti nastroja sa méze lisit od tychto vysledkov. Preto je potrebne vykonat merania na mieste pouzitia,
aby sa urcila drover rizika pri konkrétnom pouziti.

odne
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Nastavenie regulatora

Pri instalovani nového reguldtora naskrutkujte na skrutku nastavovaciu maticu na rozmer “A” tak, ako je to znazornené na vykrese TPD497.
Zvycajne sa tym dosiahne spravne vyregulovana neobmedzena rychlost vretena. Toto je v3ak len priblizné nastavenie a po skontrolovani podla
tachometra méze byt nutné dalsie nastavenie. Nastavovaciu maticu zaskrutkujte dalej na vreteno, aby sa zvysila rychlost; odskrutkovanim
matice v opa¢nom smere sa rychlost znizi.

A =1-31/32"pre vitacky so standardnym skrtiacim ventilom.
A =1-7/8" pre elektromotory vybavené dialkovym ovladanim.

Spravne vyregulovana neobmedzena rychlost vretena pre rézne modely je:

Modely Volnobehu, ot./min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak (PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte
kondenzaty z ventilu (ventilov) v spodnej ¢asti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protisvihové zariadenie cez vietky hadicové spoje bez vnitorného uzéaveru,
aby sa zabranilo $vihaniu hadice, ak zlyha hadica alebo déjde k uvolneniu spoja. Vid obr. 47113980 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania
udrzby je znazorneny v kruhovej sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného pouzivania. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 7.  Spojenie

2. Regulator 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
3. Mazivo 9. Olej

4. Nudzovy uzatvaraci ventil 10. Vazelina - pocas montaze

5. Priemer hadice 11.  Mazanie - pomocou maznic
6. Velkost'zavitu

Nastavenie mastenicky

Pokial chcete nastavit olejni¢ku, demontujte konika a otocte nastavovaciu skrutku olejnicky. Otacanie skrutiek (v smere hodinovych ruciciek)
znizuje prietok oleja. Vyskrutkovanie skrutiek zvy3uje prietok oleja. Prietok oleja je mozné nastavovat pomocou jednej zo skrutiek.

Diely a Udrzba
Ked skonci Zivotnost’ naradia, odporicame naradie rozobrat; odstranit’ maziva a roztriedit’ diely podla materiélu tak, aby mohli byt' recyklované.

Original pokynov je v anglictine. Texty v ostatnych jazykoch s prekladom originalu pokynov.
Oprava a tdrzba naradia by mala byt’ vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku

Ucel Pougziti:

Vrtéky Close Quarter Multi-Vane®, nereverzni modely 2XJA1-EU, 2XKA1-EU and 2XMA2-EU a reverzni modely 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU a 22NA1-EU jsou navrzeny pro montdz a udrzbu oceli.

Dalsi informace najdete v pfiruc¢ce Bezpecnostni instrukce pro pneumatické vrtacky 04580353,
Prirucky si mlzete stahnout z webové adresy ingersollrandproducts.com

Specifikace Vyrobku
RycPIoz:‘zrdlu Kapacita u oceli ) )
Modely om Vrtani | Vystruzovani Vieteno, nastavec
in. mm in. [ mm
N zni valcovy regul
2XUA-EU | 1025 96| 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 zavitovy, podlozka 0-1/2"
2XKA1-EU [ 725 Jone | 14 [ 716 | 11| 0.703-16 zavitovy, podlozka 0-1/2" Chuck
Reverzni valcovy
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Zuzeny kuzel, zavitovy, podlozka 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Morselv kuzel ¢. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Morselv kuzel ¢. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Zuzeny kuzel, zavitovy, ¢tvercovd hlava 5/8”
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Zuzeny kuzel, zavitovy, ¢tvercovd hlava 5/8”
22KWA1 725 - - -—- - Zuzeny kuzel, zavitovy, dfik 1/2, dievo, klin
22KWA1-EU 725 - - -—- -—- Zuzeny kuzel, zavitovy, dfik 1/2, drevo, klin
Reverzni
22N51-EU_ | 280 | — [ — [ — | —
Hladina Hluku dB(A) Vibraci (m/s?)
Modely (ISO 15744) (15028927)
tTlak(L) $Vykon (L) Hladina
2XJA1-EU — o <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KAT-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 — — <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 93.4 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU o o <25

1K, = neurcitost méfeni 3dB
$K,,, = neurcitost méfeni 3dB

& VAROVANI

Hodnoty hluku a vibraci byly zméfeny v ladus inarodné a ymi zkusebnimi normami. Skutecny vliv na uzivatele pfi konk-
rétnim pouziti nastroje se muze od téchto vysledkii lisit. Proto je tieba pro urceni Grovné nebezpeci pfi konkrétnim pouziti provést
méfeni na misté pouziti.
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Nastaveni regulatoru

Pfi instalaci nové sestavy reguldtoru nasroubujte na dfik stavéci matici k rozméru A zobrazenému v Dwg. TPD497. To bude mit obvykle za
nasledek spravny odstup od vietena. Nicméné toto je pouze pfiblizné nastaveni a po zkontrolovéni otackoméru maze byt tfeba provést
dodatecné nastaveni. Pokud nasroubujete matici déle na dfik, rychlost zvysite, vracenim matice zpét rychlost snizite.

Pro vrtaky se standardnim regulatorem A=1-31/32"
Pro motory vybavené dalkovym ovladanim A=1-7/8".

Spravny odstup od vietene pro riizné modely je:

Modely Rychlost, ot / min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do naradi zajisten jeho maximalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu)
ve spodni casti (castech) potrubi, vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte bezpe¢nostni vz-
duchovou pojistku a pfes viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hdzeni vedeni v piipadé, ze
dojde k poruseni vedeni nebo preruseni spojeni. Na obr. 47113980 a tabulka na str. 2. Cetnost tdrzby je uvadéna v kruhové sipce a je definovana
jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 7. Spojeni

2. Regulator 8.  Bezpecnostni vzduchova pojistka
3. Mazivo 9. Olej

4. Nouzovy uzaviraci ventil 10.  Maznic - béhem montéze

5. Prumer hadice 11.  Maznic - pro spoje

6. Velikost zavitu

Nastaveni maznice

Pro nastaveni maznice je nutné demontovat zadni hlavice a otacet regula¢nimi Srouby maznice. Otoceni Srouby (ve sméru chodu hodi-
novych rucicek) snizuje pratok oleje. Vysunuti Sroubti pratok oleje zvysuje. Priitok oleje Ize ovladat otacenim kteréhokoliv sroubu.

Dily a Udrzba

Kdyz skonci Zivotnost naradi, doporucujeme néradi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily podle materialu tak, aby mohly byt recyklovéany.

Originalni navod je v anglictiné. Dalsijazyky jsou piekladem originalniho navodu.
Oprava a tdrzba naradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stiedisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelar Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine:

Multi-Vane® Ighipuurid, mittepoératavad mudelid 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ja 2XMA2-EU ning p6oratavad; mudelid 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU ja 22NA1-EU on moéeldud tugeva terase tootmiseks ja hooldamiseks.

Lisateavet leiate juhendist “Air Drills Product Safety Information M | Form O 3 (f tiliste trellide ohutusteabe
juhend).
Teatmikke saab alla laadida aadressilt ingersollrandproducts.com

Toote Spetsifikatsioon

Tuh“ aigu Joudlus terase puhul
- Kiirus . L. )
Puur | Hobritsemine Voll, kinnitamine
rpm n -
in. mm in. mm
Mittepooratav valtsdrossel
2XUA-EU | 1025 [ 916 | 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 keermestatud, 0-1/2" padrun;
2XKAT-EU | 725 [one | 14 [ 716 | 11 | 0.703-16 keermestatud,0-1/2" padrun;
Pooratav valtsdrossel
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 koonusekujuline véllijétk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 koonusekujuline véllijatk, keermestatud, 0-1/2" padrun;
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 nr 2 Morse koonuse pesa;
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 nr 2 Morse koonuse pesa;
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 koonusekujuline vollijatk, keermestatud 5/8” nelinurkne ajam;
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 koonusekujuline vollijatk, keermestatud 5/8” nelinurkne ajam;
22KWA1 725 -—- - - - koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 1/2" timarpuit, puurkrooni padrun;
22KWA1-EU 725 -—- - - koonusekujuline vollijatk, keermestatud, 1/2" tmarpuit, puurkrooni padrun;
Pooratav
2N51-EU [ 280 [ — [ — [ — [ —
Miiratase dB(A) Vibratsioon (m/s?)
Mudelid (1SO 15744) (15028927)
1+ Réhk (L) $Véimsus (L,) Tase
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU — o <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 — o <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25
1K, = 3dB moGtemaaramatus
$K,,, = 3dB mddtemadramatus
Heli ja vibratsiooni vaartusi méodeti k kolas rak heliselt t i larditega. K: ja kokkupuude konkreetse t66ri-
istaga voib erineda nendest tulemustest. Seetottu on vaja teha kohapealseid mo6tmisi, et vélja selgitada ot kindla kasutusolu-

korra puhul.
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Regulaatori tapsustus

Keerake uue regulaatori mooduli paigaldamisel reguleerimismutter silindri kiilge, et saavutada dimensioon A", mis on ndidatud joonisel
TPD497. Selle tulemuseks on uldjuhul vélli ige regulatsiooniga vabakiirus. See on siiski vaid ligikaudne seadistus ja parast tahhomeetriga
kontrollimist véib vajalik olla téiendav reguleerimine. Keerake kiiruse suurendamiseks mutrit silindril edasi ja kiiruse vahendamiseks tagasi.
A=1-31/32"standardse drosseliga puuride korral.

A =1-7/8"kaugjuhtimisega varustatud mootorite korral.

Vélli 6ige regulatsiooniga vabakiirus
erinevate mudelite korral:

lelid Kiirus, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Paigaldamine ja Mdarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis valige 6ige labimoddugadhutoiteliin. Laske iga pdev torustiku madalaima(te)
punkti(de) ventiili[de)st, 6hufiltrist ja kompressoripaagist vdlja kondensaat. Paigaldage vooliku jérele nduetekohaselt dimensioonitud 6hukait-
seklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et véltida vooliku visklemist selle purunemise
voi liite lahtituleku korral. Vt joonis 47113980 ja tabel |k 2. Hoolduse sagedus on ndidatud imarnoolel ja seda mdaratletakse jargmiselt:
h=tunnid, d=p&evad ja m=kuud to&riista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 7. Liide

2. Regulaator 8.  Ohukaitseklapp

3. Olitaja 9. Oli

4. Hadaseiskamisventiil 10. Madrimine - montaazi ajal
5. Vooliku labimoot 11. Méérimine - 1abi liitmiku
6. Keerme suurus

Olitaja reguleerimine

Olitaja reguleerimiseks vétke dra tagakaas ning keerake élitaja reguleerimiskruvisid. Kruvide sissekeeramine (paripaeva) viahendab élivoolu.
Kruvide vljakeeramine suurendab élivoolu. Olivoolu on véimalik kontrollida kruve mélematpidi keerates.

Osad ja Hooldus

Pérast seadme todea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada méardeainetest ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need
saaks utiliseerida.

Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on tdlgitud originaaljuhendist.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks podrduge firma Ingersoll Rand Idhima biroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkoz6 Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:

Sztik elhelyezésii tobblapatos® furdk, nem visszaforgathaté 2XJA1-EU, 2XKA1-EU és 2XMA2-EU modellek, és visszaforgathat6 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU és 22NA1-EU modellek nehéz acélmegmunkalasra és karbantartésra.

Tovabbi informaciot a siiritett levegés furé 04580353 jelii, biztonsagi informaciékat tartalmazé kézikényvében talal.
A kézikonyvek letdltési cime: ingersollrandproducts.com

A Termék Jellemzoi

Lce hftseg'es Kapacitas acél esetén
Modellek om Faras | Dorzsarazasa Tengely, toldalék
in. mm n. mm
Nem vi: f g nau':,“ ," fe , 0 | K
2XIA-EU__ | 1025 [or16 | 14 [ 358 [ 10 | 0.703-16 Csonkkip, 0-1/2" menetes tokmény
2XKAT-EU | 725 [ort6 | 14 [7n6 [ 11 | 0.703-16 Csonkkip,0-1/2" menetes tokmany
Visszaf haté gorgés fojtoszel
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokmany
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokméany
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokméany
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Csonkkup, 0-1/2" menetes tokméany
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 2-es szamu Morse kupos hiively
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 2-es szamu Morse kupos hiively
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Csonkkup, 5/8" menetes, négyzetes hajtas
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Csonkkup, 5/8" menetes, négyzetes hajtas
22KWA1 725 — — — — Csonkkup, 1/2" menetes, szarfa, csticstokmény
22KWA1-EU 725 --- - - -—- Csonkkup, 1/2" menetes, szérfa, csticstokmany
Iranyvaltés
22N51-EU__ | 280 [ -1 -1 -1 -—
Zajszint dB(A) Vibraciés (m/s?)
Modellek (ISO 15744) (15028927)
1 Nyomas (L) FTeljesitmény (L) Szint
2XJAT-EU - - <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 o o <25
22JA1-EU o - <25
22KA1 93.4 104.4 <25
22KA1-EU 93.4 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 93.4 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU o - <25

TK,= 3dB mérési bizonytalansag
$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag

A VIGYAZAT

A hang- és rezgésértékek méré kozileg elfogadott vi: I bvanyoknak feleléen tortént. Az eszkoz bizonyos

9 Y g
felhasznalasi teriiletein a felhasznalot éré hatasok ezektdl az értékektél eltérhetnek. Ezért az adott y
ségi szintet helyszini méréssel kell h i
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Szabalyozo Beallitas

Uj regulatorszerelvény felszerelésénél, hajtsa fel az allitanyat a szérra a TPD497 szamu rajzon lathat6 “A” méretig. Ez rendszerint a tengely kelld
szabélyozasmentes fordulatszamat eredményezi.

Ez azonban csak egy kozelité beallités, és fordulatszamlaloval végzett ellendrzés utan tovabbi bedllités lehet sziikséges. Hajtsa tovabb az anyat
atengelyre a fordulatszam novelésére; visszafelé a fordulatszam csokkentésére.
A=1-31/32"szabvény fojtészelepes furékhoz.

A =1-7/8"tavvezérl6vel felszerelt motorokhoz.

A helyes szabélyozasmentes fordulatszam a
kilonféle modellekhez a tengelynél:

Model Speed, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Telepités és Kenés

A levegdellato vezeték méretét tgy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis Gizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bél
a csévezetékek legalacsonyabb pontjan (pontjain), a légsz(irdkbdl (6) és a kompresszortartélybdl naponta eressze le a kondenzatumot. Szereljen
megfelelé méreti biztonsagi levegdszelepet a toml6 eléremend agéba és hasznaljon megfeleld rogzitdszerkezetet a belsé elzard szerelvény nélkdili
tomldkben, hogy a tomlé megrongalddasa, vagy a csatlakozas szétvélasa esetén a toml6é ne mozdulhasson el. Lasd a 47113980 rajzot és a tablazatot a
2. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkords nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznalati h=6rdkban, d=napokban, és m=honapokban keril meg-
hatérozasra. Az elemek azonositésa:

Csatlakozas

Biztonsagi levegészelep

Olaj

0. Kendzsir - 6sszeszerelés alatt

1. Kendzsir - atmend szerelvény

1. Levegbsz(iré

. Nyomasszabalyzo
. Olajozo

. Vészleallitd szelep
. Tomléatmérd

. Menetméret

Olajozo Bedllitas
Az olajozé beallitasdhoz vegye le a hatlapot, és forgassa az olajozasszabalyozé csavarokat. Csavarja beljebb a csavarok (6ra jarasa szerint) az
csokk ésél A csavarok kicsavarasa noveli az olajaramlast. Az olajaramlas barmelyik csavar elforgatasaval szabalyozhato.

SgYeN

oA wN

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejért, ajanlatos szétszedni, a kenéanyagtol megtisztitani és az
alkatrészeket az Ujrahasznosithatdsag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashaté utasitésok az eredeti utasitas forditésai.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkdzpont végzheti.

Kozolnivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy terjeszt6hoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:

Didelés galios Multi-Vane® greztuvai, nereversiniai modeliai 2XJAT-EU, 2XKA1-EU ir 2XMA2 -EU, ir reversiniai modeliai Modeliai 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU ir 22NA1-EU, skirti sunkiai apdirbamo plieno apdorojimui ir priezidrai.

Daugiau informacijos ieskokite iniy grazty gamini gos informacijos instrukcijos formoje 04580353.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés ingersollrandproducts.com internete.

Gaminio Techniniai Duomenys

Laisvosios
Eigos Galingumas dirbant su plienu
Modeliai Greitis Suklys, jo tvirtinimas
rpm GreZi | Praplatini
in. mm | in. [ mm
Nereversiva cilindriska drosele
2XJAT-EU_ | 1025 [ 9716 | 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
2XKAI-EU | 725 [ 96 | 14 | 7716 [ 11 ] 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
Reversiva cilindriska drosele
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédzéjuzmava Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédz&juzmava Nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8” kvadratveida pievads
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8" kvadratveida pievads
22KWA1 725 -—- -—- - -—- Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
22KWA1-EU 725 - - - - Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
Reversinis
22N51-EU [ 280 [ - — [ -
Garso Lygis dB(A) Vibracijos (m/s?)
Modeliai (1SO 15744) (15028927)
T Slégis (L) #Galia (L) Lygis
2XJA1-EU — — <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU o o <25
TK,= 3dB matavimo paklaida
$K,,, = 3dB matavimo paklaida
Garso ir vibracijos reikSmés buvo is laikantis tarptautiniy pripazinty testavimo darty. P iki lotojui loj
konkrety jrankj gali skirtis nuo Siy rezultaty. Todél turi bati atlikti imai dojimo vietoje, siekiant nustatyti pavoji lygi

konkretaus naudojimo salygomis.
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Reguliatoriaus derinimas

Montuojant nauja regulliatoriaus mazga, reguliavimo verzlé uzsukama ant strypo iki zymos, A’ kaip nurodyta brézinyje TPD497.
Tokiu badu bus tinkamai nustatytas suklio laisvojo sukimosi greitis. Taciau toks nustatymas yra tik apytikslis ir, patikrinus tachometru, gali
prireikti papildomo reguliavimo. Greitis didinamas uzsukant verzle tolyn ant strypo, o atsukant verzle greitis sumazinamas.

A=1-31/32"greztuvams su standartine sklende.
A=1-7/8"varikliams su nuotoliniu valdymu.

Skirtingy modeliy tinkamai sureguliuotas laisvojo sukimosi greitis prie suklio yra toks:

Modeliai Greitis, aps. / min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj jrankio jleidimo antgalyje (PMAX). Kondensata i$ voztuvo (-y), esancio (-iy)
Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir kompresoriaus bako ileiskite kasdien. Auks¢iau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o ties visomis
Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa, kuris neleisty zarnai metytis j 3alis, jei nutrakty zarna ar
atsijungty jungiamoji mova. Ziarékite 47113980 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziaros daznis nurodytas Ziedinéje rodykléje ir nustatomas pagal
faktinio naudojimo h=valandas, d=dienas ir m=ménesius. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Oro filtras 7. Jungiamoji mova

2. Reguliatorius 8.  Apsauginis oro voztuvas

3. Tepimo jtaisas 9. Alyva

4. Avarinio i$jungimo voZztuvas 10. Tepimas - surenkant

5. Zarnos skersmuo 11.  Tepimas - tvirtinimo elementai
6. Sriegio matmenys

Tepalinés reguliavimas

Norédami sureguliuoti tepaling, nuimkite galing galvute ir pasukite tepalinés reguliavimo varztus. Varzty prisukimas (pagal laikrodzio
rodykle) sumazina alyvos tekéjima. Varzty atsukimas padidina alyvos tekéjima. Alyvos tekéjima galima reguliuoti sukant bet kurj varzta.

Dalys ir Prieziiira

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy tepala, suskirstyti detales pagal medziaga, i$ kurios jos
pagamintos, ir pristatyti atlieky perdirbimo jmonei.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.

Prietaiso remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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Produkta Drosibas Informacija

Paredzétais Lietojums:

CloTiesa kontakta Multi-Vane® urbji, nereversivi modeli 2XJA1-EU, 2XKA1-EU un 2XMA2 -EU un reversivi modeli. Modeli 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU un 22NA1-EU ir izveidoti izturiga térauda materialu apstradei un apkopei.

Papildu informaciju mekléjiet Pneimatisko urbjmasinu drosibas informacijas rokasgramata 04580353.
Rokasgramatas var lejupieladét no ingersollrandproducts.com

Izstradajuma Specifikacijas

i B;-\I:rgl:““:s Spéja stradat ar téraudu i o
Modeli apgriezieni Urbsana | Kaltu sagatavju Varpsta, piesaiste
minaté in. [ mm in. mm
Nereversiva cilindriska drosele
2XAI-EU_ | 1025 96| 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
2XKA1-EU | 725 [one [ 14 [ 716 | 11 | 0.703-16 vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
Reversiva cilindriska drosele
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Smails vitnurbis, vitnota iespiedpatrona 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédzéjuzmava Nr. 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Vitnurbja slédz&juzmava Nr. 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8” kvadratveida pievads
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Smails vitnurbis, vitnots 5/8” kvadratveida pievads
22KWA1 725 - - - - Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
22KWA1-EU 725 - -— Smails vitnurbis, vitnots 1/2" koka kats, urbja iespiedpatrona
Reversiva
22N51-EU | 280 [ - -1 — [ =
Skanas Limenis dB(A) Vibraciju (m/s?)
Modeli (1SO 15744) (15028927)
1 Spiediens (L) $Jauda (L) Limenis
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - o <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

TK,= 3dB mérijuma nenoteiktiba
$K,,, = 3dB mérijuma nenoteiktiba

& BRIDINAJUMS

Skanas un vibraciju vértibas tika i atbilstosi starp i atzitiem parbauzu standartiem. Konkrétas rika lietosanas izraisita
iedarbiba uz lietotaju var atskirties no siem Itatiem. Sii la dél, lai iktu bi: ibas limeni konkrétaja lietosanas gadijuma,
meérijumi javeic uz vietas.
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Regulatora noregulésana

Uzstadot jaunu regulatora konstrukciju, uzskravéjiet pieregulésanas uzmavu uz stiena ar izméru “A’, ka noradits attéla TPD497.

Tas parasti nodrosina pareizi regulétu, pielaujamu varpstas atrumu. Tacu tas ir tikai aptuvens iestatijums, un péc parbaudes ar tahometru ir
nepieciesama turpmaka regulésana. Lai atrumu palielinatu, uzskravéjiet uzmavu dzilak uz stiena; lai atrumu samazinatu, uzmavu atskravéjiet
atpakal.

A=1-31/32"urbjiem ar standarta droseli.

A =1-7/8"motoriem, kas aprikoti ar talvadibu.

Pareizs pielaujamais regulatora atrums dazadiem modeliem, kuros ir varpsta:

Modeli Atrums, apgr. / min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NAT1-EU 280 (Dwg. TPD497)

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX) pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet
kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
$|utenes un izmantojiet stabilizéjo3u ierici ap katru $|utenes savienojumu bez iek$éja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu $|atenes métasanos
gadijuma, ja partrukst $|Gtene vai atvienojas savienojums. Skatit attélu 47113980 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir redzams uz ap|veida
bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos (m). Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 5. Slatenes diametrs 9. Ella

2. Regulators 6. Vitnes izmérs 10. Ellosana - montazas laika

3. Smérviela 7. Savienojums 11. Ellosana - caur savienojumu
4. Avarijas slégvarsts 8. Gaisa drosinatajs

Ellotaja noregulésana

Lai noregulétu ellotaju, nonemiet aizmuguréjo dalu un pagrieziet ellotaja regulésanas skraves. leskravéjot skraves uz iekSpusi
(pulkstenraditaja virziena), ellas plisma tiek samazinata. Atskravéjot skraves valigak, ellas plisma tiek palielinata. Ellas plasma var tikt
kontroléta, pagriezot ikvienu no skravem.

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalposanas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit smérvielas un detalas saskirot péc materialiem
otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.

Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacje Dotyczace Bezpieczenistwa Obstugi Narzedzia

Przeznaczenie:

Wiertarki Close Quarter Multi-Vane, nieodwracalne modele 2XJA1-EU, 2XKA1-EU ora 2XMA2-EU oraz odwracalne modele 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU oraz 22NA1-EU sg dedukowane dla prac w twardej stali.

Wiecej danych na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych b
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej ingersollrandproducts.com

ycznych wiertarek 04580353.

Specyfikacje Produktu
P:’iﬂl_(o.sc Bez Wiercenie w stali
rpm Wiercenie | Rozwiercania Trzpier obrotowy, czes¢ bl e
in. mm in. mm
Nieodwracalny rolkowy zawér diawiacy
2XJAT-EU | 1025 [on6 | 14 [ 38 [ 10 | 0.703-16 gwintowany, 0-1/2" uchwyt
2XKA1-EU | 725 [one | 14 e 11 | 0.703-16 gwintowany,0-1/2" uchwyt
Odwracalny rolkowy zawér dtawiacy
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Stozek krétki, gwintowany, 0-1/2" uchwyt
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Chwyt stozkowy Morse'a nr 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Chwyt stozkowy Morse’a nr 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Stozek krotki, gwintowany, 5/8" naped kwadratowy
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Stozek krétki, gwintowany, 5/8”" naped kwadratowy
22KWA1 725 -—- - - - Stozek krotki, gwintowany, 1/2, drewniany trzonek, uchwyt wiertta
22KWA1-EU 725 - - - - Stozek krotki, gwintowany, 1/2", drewniany trzonek, uchwyt wiertta
Reversible
22N51-EU | 280 [ - — 1T -1 —
Poziom Glosnosci dB(A) Wibracji (m/s?)
Modele (1SO 15744) (15028927)
1 Ci$nienie (L) FMoc (L) Poziom
2XJA1-EU o - <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU — - <25
22KA1 93.4 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 o - <25
22NA1-EU e - <25
22KWA1 93.4 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU e - <25

TKL,= 3dB mérijuma nenoteiktiba
$K,,, = 3dB mérijuma nenoteiktiba

& OSTRZEZENIE

Poziomy hatasu i drgan zmierzono zgodnie z uznawanymi na catym swiecie normami badan. Narazenle uzytkownika przy poszczegél-

nych zastosowaniach narzedzia moze sig réznic od tych wynikéw. Stad tez do okreslenia p grozenia przy danym zastosow-
aniu nalezy uzy¢ pomiaréw dokonanych na miejscu.

03523024_ed24 PL-1
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Regulacja regulatora

W przypadku instalacji nowego zespotu regulatora, dokre¢ nakretke regulacyjng do trzonka o wymiarze ,A” zgodnie z llustracjg TPD497.
Zazwyczaj spowoduje to uzyskanie wiasciwej, regulowanej i swobodnej predkosci trzpienia obrotowego. Jednakze, jest to jedyne wiasciwe us-
tawienie i po sprawdzeniu obrotomierzem, dalsza regulacja moze by¢ konieczna. Dokrec bardziej nakretke do trzonka, aby zwigkszy¢ predkos¢;
odkre¢ powtdrnie, aby zmniejszy¢ predkosc.

A=1-31/32"w przypadku wiertarek ze standardowym zaworem dtawigcym
A =1-7/8"w przypadku silnikéw wyposazonych w zdalne sterowanie

Prawidtowa regulowana, swobodna predkos¢ dla réznych modeli przy trzpieniu
obrotowym wynosi:

Modele Szybkos¢ obrotow
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg.TPD497)

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne ci$nienie

robocze (PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko potozonych punktach instalacji rurociggowej,
filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powi-
etrzny i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz

Rysunek 47113980 i tabela na stronie 2. Czestos¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny, d=dni, m=miesigce rzeczywistego
uzytkowania. Pozycje s nastepujace:

1. Filtr powietrza 5. Srednica weza 9. Olej
2. Regulator 6. Rozmiar gwintu 10. Smarowanie - podczas montazu
3. Smarownica 7. Pofaczenie 11. Smarowanie - poprzez koncéwke

4. Awaryjny zawor zamykajacy 8. Bezpiecznik powietrzny

Regulacja smarownicy

Aby wyregulowac olejarke, zdejmij tylna $cianke i obrdé¢ $ruby nastawcze olejarki. Obracanie wkretéw (w prawo) zmniejsza przeptyw oleju.
Wykrecanie wkretdéw zwieksza przeptyw oleju.Przeptyw oleju mozna regulowac obracajac dowolny wkret.

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtérnie przetworzyc.

Oryginalne instrukcje s3 opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych jezykach sa ttumaczeniami oryginalnych
instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy Ingersoll Rand.
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Wnpopmauua 3a besonacHoctTa Ha MpoaykTa

o

Mpob6rBHUTE MaLWMHY 3a HenocpeacTBeHa pabota Multi-Vane®, Hepesepcmehn mogenu 2XJA1-EU, 2XKAT-EU n 2XMA2 -EU, n peBepcnBHn
mogenu 22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU 1 22NA1-EU ca npeaHasHayeHM 3a Npon3BOACTBO U NOAAPBAKKA Ha TeXKa CTOMaHa.

&

3a gonbnHnTenHa MHGOF I cng cP ACTBOTO C MHGOF 3a
mawuHu 04580353,
PbKoBoACTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenu ot ingersollrandproducts.com

HOCT 32 TUYHN Np

Cneundukauyum Ha MpoaykTa

Aonyctuma | ibn6ounHa Ha npo6uBaHe Ha
Ckopoct CcToMaHa
Mopenu n —— LWnuHpaen, npukpensaHe
rpm - —r
mm in. mm
HepeBepcnBeH BbpTALy ce gpocen
2XJA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 0.703-16 pe36oBaH, 0-1/2" NaTPOHHUK
2XKA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 0.703-16 pe360BaH,0-1/2" NaTPOHHNK
PeBepcuBeH BbpTALY ce Apocen
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 KoHyc Ha wun, pe36osaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 KoHyc Ha wun, pe3bosaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 KoHyc Ha wun, pe3bosaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 KoHyc Ha wun, pesbosaH, 0-1/2" naTpoHHUK
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 He3/0 ¢ KoHyc Ha Mop3 Ne 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 He3a0 ¢ KoHyc Ha Mop3 Ne 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 KoHyc Ha wwn, pe36oBaH, 5/8" KBaapaTeH HaKpaiHUK
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 KoHyc Ha wwn, pe36oBaH, 5/8" KBaapaTeH HaKpaiHUK
22KWA1 725 -—- -—- - -—- KoHyc Ha wwn, pe36oBaH, 1/2” onaluka 3a /bPBO, NAaTPOHHMK Ha CBPeAno
22KWA1-EU 725 — — -— -— KoHyc Ha wwun, pe36osaH, 1/2" onaiuka 3a AbpBO, MAaTPOHHVIK Ha CBPEANO
PeBepcuBeH
22N51-EU 280 — [ - [ -1 =]
Hugo Ha 3Byk dB(A) Bubpauymsa (m/s?)
Mopenn (1ISO 15744) (15028927)
1 Hanarane (LD) # Mowgmocr (L) Huso
2XJA1-EU — <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 - — <25
22JA1-EU — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - — <25
22NAT-EU — <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU — <25
TK,= 3dB HecnrypHocT B U3MepBaHeTo
$K,,, = 3dB HecurypHocT B n3mepBaHeTo
BHUMAHUE
CroiiHocTUTe 3a WYM 1 BUGpaLum ca NSMepeHn B CbOTBETCTBIME C MeXAYHapop p 1 TECTOBU C 0. EKc Ta Ha

norpe6utena npu cneyndUHN NPUNOKEHNA Ha MHCTPYMEHTa MOXe fia Ce pasnuyaBa OT Te3u pesynTaTu. 3aToBa e Heob6xogMmo fa ce
M3non3BaT U3MepBaHNA Ha MACTO, 3a Aa Ce onpeAeNny HUBOTO Ha ONAacHOCT 3a (J

03523024_ed24
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PerynupaHe Ha perynatopa

Mpw nHCTanMpaHe Ha HOB KOMMEKC perynaTop 3aBbpTeTe perynvpatyarta raiika Bbpxy octa Ao pasmep ,A’, nokasaH Ha yeptexx TPD497. Tosa
06VKHOBEHO BOAM [10 NPaBWHO perynnpaHa cBo60aHa CKOPOCT Ha WwnuHAaena. Ho ToBa e camo npubamn3nTenHa HacTpomKa 1 cief nposepka
C TaxoMeTbp MOXe /1a Ce HanoXu AOMbIHUTENIHO peryanpaHe. 3aBbpTeTe raiikata Nno-HaBbTPe BbPXy OCTa, 3a a yBENNYUTE CKOPOCTTa;
OTBbpTETE ralikaTa, 3a fja HamanuTe CKOpocTTa.

A=1-31/32"3a NpobVBHN MaLUMHWN CbC CTaHAAPTEH ApOCen.
A =1-7/8"3a moTopw, CHabAEHW C ANCTAHLMIOHHO YnpaBneHue. A
MpaBunHo perynupaxata cBO60Ha CKOPOCT 3a PasNNYHMUTE MOLENV NPU WNVHAENA e:
P+l

M [T 06 / MuH
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)

MoHTtax n Cma3BaHe

PaBMepVI Ha INHMATA Ha NoaBaHe Ha Bb3AyX MPU KOUTO € OCUIypeHO MaKCMMaiHO OnepaTnBHO HanAraHe Ha UHCTPYMeHTa (PMAX] npun
BXO[JHOTO OTBEPCTYE Ha MHCTPYMeHTa. OTBOAHUTENEH KaHal Ha KOH/leH3aTa Ha BeHTUNa(1Te) Npy H1CKaTa(Te) TouKa(u) Ha TpbbuTe, Bb3AyleH
$UATHP 1 KOMNPeCopHUA pe3epBoap 3a BCeKugHeBHa ynoTpeba. IHCTanmpalite NpaBunHO opasmepeH obe3onacnteneH Bb3aylueH
npefnasnTen no noToka Ha MapKyya 1 13nos3BanTe yCTPOWNCTBO MPOTUB 3aruTaHe Npu BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyuy 6e3 BbTpelueH
cnupateneH KpaH, 3a ja npefnasunTte MapKyya OT 3aniuTaHe ako MapKy4ybT Noajaze unn ce npekbcHe CBbp3BaHeTo. Buikte ueptex 47113980 n
Ta6n|/|uaTa Ha CTpaHuua 2.YecToTata Ha M3BbpLUBaHe Ha NOAAPDBXKKa e M3o6pa3EHa B KPbrr CbC CTPEJNIKN 1 onpeaeneHa Kato h=qacose, d=,qHVI,
N m=mMeceun Ha peasiHO U3rnon3saHe. ToukuTe ca onpeaeneHu no cieAHNA HaunH:

1. Bv3pywer Ountbp 5. nametbp Ha Tpbba 9. Metpon
2. XpoHoMeTbp 6. Pa3mep Ha Pe3sbata 10. Cma3ska - no Bpeme Ha
3. Cmaska 7. CBbp3BaLLO 3BeHO MOHTaX

4. ABapvieH CniupateneH Bextun 8. MpepnaseH Bv3gyweH bywon  11. Cmaska - npe3 GputuHra

PerynupaHe Ha mac/ibOHKaTa

3a Aa perynuparte Mmac/ibOHKaTta, OTCTpaHeTe 3a/lHaTa YacT Ha CcBpe/iesia U 3aBbpTeTe eAUHNA NNU ABaTa perynnpalimy BuHTa Ha Mac/ibOHKaTta.
3aBbpTaHeTO Ha BUHTOBETE (MO NOCOKa Ha Yac Ta cTpesnka) Ha macnio. OTBbpTaHeTo Ha BUHTOBETE yBe/nyaBa
MOTOKa Ha Macsio. [OTOKBT Ha Mac/IoTO MOXe Aa ce perynupa 4ypes 3aBbpTaHe Ha BCEKU BUHT.

PesepBHmn Yactn n Moppbikka

KoraTo n3reye CpOKbT Ha eKCroaTaLmsa Ha MHCTPYMEHTa, Ce MpenopbyBa ToM fja ce pasriobw, Aa ce 06e3mac/v v YacTuTe My Aa Ce pasfensT cnopes
matepuana, Taka ue Morat ja 6bjjat peLnKapaHu.

OpuruHanHuTe MHCTPYKLMW Ca Ha aHrNACKK. [ipyruTe e3nuy ca NpeBoj Ha OPUrMHANHUTE MHCTPYKLWN.
PeMOHT 1 NoipbKKa Ha MHCTPYMeHTa TpAGBa fla Ce M3BbPLUBAT €ANHCTBEHO OT YIMbIHOMOLLEH CEPBU3EH LIEHTBP.

3a BCYKM KOMYHUMKaLMK ce 0BpbliaiiTe KbM Halt-61m3Kkua oduc nnm auctpubytop Ha Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:
Perforatoare Close Quarter Multi-Vane®, modele nereversibile 2XJA1-EU, 2XKAT-EU si 2XMA2-EU si reversibile Modelele 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU s5i 22NA1-EU sunt proiectate pentru prefabricate dure din otel si pentru intretinere.

Pentru informatii supli e, C Itati M lul cu informatii de siguranta despre masina de gaurit pneumatica, formular
04580353.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice

:_I;;e;; Capacitate otel )
Modele Foraj | Alezaj Ax, accesoriu
rpm
in. mm_| in. [ mm
Drosel rotire nereversibil
2XUA-EU [ 1025 [ 9/16 | 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 filetat, dorn de 0-1/2"
oXKA1-EU | 725 [ 96 | 14 | 7116 | 11 | 0.703-16 filetat, dorn de 0-1/2"
Drosel rotire reversibil
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Butuc conic, filetat, dorn de 0-1/2"
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Butuc conic, filetat, dorn de 0-1/2"
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 Butuc conic, filetat, dorn de 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 Butuc conig, filetat, dorn de 0-1/2"
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Racord nr. 2 pentru conuri Morse
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Racord nr. 2 pentru conuri Morse
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Butuc conic, cap patrat de 5/8" filetat
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Butuc conic, cap patrat de 5/8" filetat
22KWA1 725 - -—- - - Butuc conig, filetat, tija lemn de 1/2", dorn falca
22KWA1-EU 725 -—- -—- -—- - Butuc conic, filetat, tijd lemn de 1/2", dorn falca
Reversibil
22N51-EU [ 280 [ - — | -
Nivel de Zgomot dB(A) Vibratie (m/s?)
Modele (1SO 15744) (15028927)
1 Presiune (L) $Putere (L) Nivel
2XJA1-EU - - <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - o <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

TK,= 3dB toleranta la masurare
$K,,, = 3dB toleranta la masurare

AVERTIZARE

Valorile sunetului si ale vibratiilor au fost masurate in conformitate cu standardele de test recunoscute la nivel international. Expune-
rea utilizatorului in aplicatii specifice poate varia fata de aceste rezultate. Prin urmare, este nevoie de masuratori in locatie pentru a
stabili nivelul de risc pentru respectiva aplicatie.

03523024_ed24 RO-1
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Reglarea regulatorului

Cand instalati un nou ansamblu al regulatorului, insurubati piulita de fixare pe tija pana la dimensiunea,A”ilustraté in Schita TPD497. De obicei,
prin aceasta actiune se obtine rotirea liberd corect reglata a axului. Cu toate acestea, aceastd setare este una aproximativa si pot fi necesare
reglaje suplimentare dupa verificarea cu un tahometru. Continuati sa insurubati piulita pe tijé pentru a mari viteza; desurubati-o pentru a
micsora viteza.

A =1-31/32"pentru perforatoare cu drosel standard.
A =1-7/8" pentru motoare echipate cu telecomanda.

Viteza corect reglata pe ax pentru diversele modele este:

Model Viteza, rpm
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350 (Dwg. TPD497)
22NA1-EU 280

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de
condens de la valvule, din punctele mai joase ale sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica
in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv intern de inchidere, pentru a preveni eventualele
lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau deconectarii accidentale. Vezi desenul 47113980 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sdgeata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de utilizare efectiva a uneltei. Componentele sunt
identificate astfel:

1. Filtru Aer 7. Cuplaj

2. Regulator 8.  Siguranta Fuzibila Pneumatica
3. Dispozitiv Lubrifiere 9. Ulei

4. Valva de Inchidere de Urgenta 10. Lubrifiere - in timpul asamblarii
5. Diametrul Furtunului 11.  Lubrifiere - prin fiting

6. Marimea Filetului

Reglarea ungatorului
Pentru reglarea ungatorului, demontati capul posterior si rasuciti suruburile de reglare a ungatorului. Prin rotirea suruburilor in sens orar, se
reduce debitul de ulei. Prin rotirea suruburilor in sens antiorar, se creste debitul de ulei. Debitul de ulei poate fi controlat prin rotirea oricaruia
dintre cele doua suruburi.

Componente si intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de
material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale instructiunilor originale.
Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresatd celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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Wupopmauua o besonacHoctn Uspenusa

Mpeanonaraemoe cnonb3oBaHne:
[penu ana paboTbl B HeNoCpeACTBEHHOM COMprKocHoBeHNM Multi-Vane®, mogenn 6e3 pesepca 2XJA1-EU, 2XKA1-EU n 2XMA2 -EU, n mogenu
c peBepcom 22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU 1 22NA1-EU, a TakKe NpeAHa3HauYeHHble f/1A TAXKEeNon 06paboTKm 1 06CNyKMBaHUA CTanbHbIX

v3genvin.

Ana y

AP

o &
dop

<M. Py

-TBO No

PyKOBOAICTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ B36-cTpanHuLbl ingersollrandproducts.com

HOCTW NHeBMaTn4ecKoi apenn, popma 04580353,

TexHnyeckue Xapakrtepuctuku Uspenna

CKOPOCTb | Bo3yvoxkHOCTD paboThl co
Ceob6opgHoro cranbio
Mogenn | Xona PasBep- LWinuHpens, KpenneHne
Bypenne
06./MuH. TbiBaHNe
in. | mm | in. [ mm
Bp nca apoccenb 6e3 peBepca
2XJAT-EU | 1025 Jor16] 14 [ 3/8 ] 10 | 0.703-16 ¢ pe3b6oii, naTpoH, 0-1/2" goiima
2XKA1-EU | 725 [on6 | 14 [7716 | 11 | 0.703-16 ¢ pe3b6oi, naTpoH,0-1/2" arorima
[ iicA Apoccenb C peBepcom
22JA1 1025 9/16 | 14 3/8 10 YKOpOUYeHHbIN KOHYC, C pe3bboii, naTpoH 0-1/2 froiima
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 YKOPOUEHHbIN KOHYC, C pe3bboit, naTpoH 0-1/2 floiima
22KA1 725 9/16 14 | 7/16 11 YKOpOUEeHHbI KOHYC, C pe3bboii, naTpoH 0-1/2 froiima
22KA1-EU 725 9/16 14 | 7/16 11 YKOpOUEeHHbIN KOHYC, C pe3bboii, naTpoH 0-1/2 froiima
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 He3po c KoHycom Mop3e Ne 2
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 He3p0 ¢ KoHycom Mop3e N° 2
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 YKOPOUeHHbIii KOHYC, KBapaTHbI NpuBoy ¢ pe3bboii 5/8 foiima
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 YKOpOUYeHHbIN KOHYC, KBaipaTHbIN NpKBoJ C pe3bboii 5/8 aronma
22KWA1 725 - - - -— | YKopoueHHblIii KOHYC, C pe3bboit, AepeBAHHbIN XBOCTOBKK 1/2 AloiMa, NaTPOH pe3La
22KWA1-EU 725 -—- -—- -—- -~ | YKopoueHHbII KOHYC, € pe3b60i, AepeBAHHbIN XBOCTOBUK 1/2 AtoiMa, MaTpoH pesua
PeBepcMBHbIIN
2N51-EU [ 280 [ — [ — [ — [ — ]
V) 3y i 1 dB(A) Bubpauyun (m/s?)
Mogenu (1SO 15744) (15028927)
1 Aasnenne (L) FMowHocrs (L) YpoBeHb
2XJA1-EU — o <25
2XKA1-EU 934 104.4 <25
22JA1 o - <25
22JA1-EU - - <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU - - <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25
1 HeonpepnenerHocTb n3meperna KpA = 3dB
+ HeonpepenerHocTb n3mepernsa KwA = 3dB
yp wyma u 6bIN1 BbIYMC/IEHDbI B COOTBETCTBUN C K mexayHap cTaHpap
Ha npoBefieHIe ucnbiTaHuii. B icTBUE Ha Tens B peTHom cdepe n VHCTPYMEHTa MOXKET OTAINYaTbCcA
OT NoNy4eHHbIX pesynbraToB. [l03ToMy AnA onpefeneHns cTeneHn ONacHOCTY B 3TOM peTHom cdepe n cnepyet
ncnonb3oBaTh NoKasatenu, y Ha mecTe yc
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Hacroiika perynaTtopa o6opoToB

Mpw ycTaHOBKE HOBOIO y3/1a PerynAaTopa HaBUHTUTE PerynvnpyoLLyto raiiky Ha CTepKeHb 0 OTMETKM «A», Kak NnokasaHo Ha YepTexxe TPD497.
0O6bI4HO 3TO ObecneurBaeT HaANeXallyo Perynnpyemyto CKopocTb CBOGOAHOIO BpalleHua wnuHgens. OAHaKo 3To Nnlb NpUGan3nTenbHas
HacTpoiika. Mlocne NpoBEpKM TaXOMETPOM MOXKET NOTPe6oBaTbCA JONONHUTENbHAA PETYINPOBKA. [11A yBENNYEHNA CKOPOCTb HABUHTUTE raiky
Aanblue Ha CTep)KeHb; ANA MOHMKEHNA CKOPOCTU OTBUHTUTE ra17|Ky.

A =1-31/32 proiima ana apeneit co CTaHAapTHbIM Apoccenem.

A =1-7/8 ploiima ans MOTOPOB, 060PY0BAHHBIX AVCTAHLVOHHBIM yNpaBieHnem. A
MpaBunbHan perynmpyemas CKOpoCTb CBOBOAHOTO BPaLYEHUA ANA pasHbiX MOAeNen Ha
wnuHaene:

[ ﬁg-l

CkopocTb, 06
Mopenb P '

/ MuH
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg.TPD497)

YcraHoBKa n Cmaska

Yto6bl 06ecneunTs Makc oe pabouee [ (PMAX) Ha BXofie UHCTPYMeHTa, NpaBuibHO NoaGupaiiTe pasmep nuHuK. ExeaHeBHO
CNMBaiiTe KOHZEHCAT 13 KNanaHa (KnanaHoB) B HKHUX TouKe (Toukax) Tpy6HOI 06BA3KY, U3 BO3AYLIHOTO GUALTPa a Takxe 13 6aka komnpeccopa.
YcTaHOBWTE BO3/yLUHbIV NPeAoXpaHIUTeNb Ha BXOJIE LNaHra 1 UCMoNb3yiiTe yCTPOMCTBO MPOTUBOCKPYUMBAHNA Ha BCEX CLIEMEHMAX LWaHra

6e3 BHYTPEHHEro OTK/IIoUeHNs, YTOBbI NPeAoTBPaTUTL CKPYUMBAHME WaHTa, eIV WNAHT YNajieT, Unu ecu CLenneHna pasbeanHatca. Cm. puc.
47113980 1 Tabnuuy Ha cTp. 2. YactoTa 06CNyKNBaHUA yKasaHa B KPYroi CTpenke 1 ykasaHa B Buge: h=yacbl, d=gHu, 1 m=mecaubl GpaKTnyeckoro
MCNonb30BaHUA. dNeMeHTbl onpeaeneHbl Kak:

1. Bo3aywHblii punbTp 7.  CuenneHve

2. Perynartop 8. Bo3sgyLwwHbilt npegoxpaHuTenb

3. Jlybpukatop 9. Macno

4. KnanaH 3KCTPEHHOI OCTaHOBKM 10. TycTas cmaska - BO Bpems c60pKu
5. [nametp wnaHra 11. TycTaa cmaska - yepes GUTUHIN

6. Pasmep pe3bbbl

PerynnpoBKa MmacneHKun

[1nA perynnpoBKn MacNeHKy CHAMUTE 3afiHIOK0 KPbILKY 1 MOBEPHUTE PErysIMPOBOYHbIE BUHTbI MAacleHKI. BpalyeHne BUHTOB no yacoBoi
CcTpenkKe cokpaljaer nogavy macna. BpalyeHve BUHTOB MPOTUB YaCOBOW CTPESIKM yBeNnymBaeT nogayy macna. lMogayy macna MOXHO
perynupoBatb NOBOPOTOM /1l060r0 BUHTA.

Yactu u O6cnymBaHne

Mo ncTeueHnn cpoka cyx6bl NHCTPYMEHTa ero peKoMeHfyeTcA pa3o6paTh, yAannuTb CMasKy 1 paccopTUPOBaTh YacTu Mo MaTepuanam, YToobl
OHW MOrNIN BbITb NepepaboTaHbl.

OpI/IFI/IHa]'IbeIM A3bIKOM I/IHCprKL[I/IﬁI ABNACTCA aHMNNCKNNA. BepCVlVl Ha Apyrue A3blKn ABNAIOTCA NePeBOAOM OPUTrMHabHbIX I/IHCprKLlVIIh.
PemMOHT 1 O6C}'Iy>KI/IBaHVIe NHCTPYMEHTa [OJIKHbl OCYLLIeCTBAATLCA TO/IbKO YNO/THOMOY€HHbIM CePBMCHbIM LIEeHTPOM.

Bce nucbma cneflyeT HanpaenaTb B 6nvxanwnin opuc Ingersoll Rand vnnu gnctprbbiotopy KomMnaHum.

RU-2 03523024_ed24
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FREERER
Jiike

Close Quarter Multi-Vane® 15 (ANA] R4%8S 2XJA1-EU. 2XKA1-EU #1 2XMA2 -EU A AT 4% 5 22JA1-EU. 22KA1-EU. 22MA2-EU

M 22NAT-EU) & AERNAEMFILEF TR

EXER, BT (RYFRREEEFME 04580353)
FHAA] M ingersollrandproducts.com T &.

7= E I
IR WEEHIRE
"
e - e I = L N
[T [ =% | & | =%
AA] R HEEE T i
2XAI-EU [ 1025 [ 9716 | 14 | 3/8 [ 10 | 0.703-16 HHELTHY, 0-1/2" fE Ty Je sk
2XKA1-EU | 725 [ 9116 | 14 | 7716 | 11 0.703-16 24T H,0-1/2" 5a 4 Sk
A RETE
22JA1 1025 | 9/16 14 3/8 10 THIRLE 0-1/2" SBHE Je sk
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 IR 0-1/2" S Sk
22KA1 725 9/16 14 7/16 11 HIBATH) 0-1/2" SE T e sk
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 TIBAE 0-1/2" B sk
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 ER#EER2S
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 ER#EER2S
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 THIRLUY 5/8" SEHE TSk
22NAT-EU 280 7/8 22 5/8 16 THIRLLE 5/8" S Tk
22KWAT1 725 - - TIRALE 1/2" S AR A B SL S Sk
22KWA1-EU 725 - - IR 1/2" S AR AL S Sk
RN
22N51-EU | 280 - — — | =]
125 %R dB(A) B (m/s?)
e (1SO 15744) (15028927)
tEHWL) AL AL
2XJAT-EU <25
2XKA1-EU 934 1044 <25
22JA1 - = <25
22JA1-EU <25
22KA1 934 1044 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 911 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 <25
22NAT-EU — <25
22KWAT 934 1044 <25
22KWA1-EU 934 1044 <25
22N51-EU - el <25
K, =3dB I ERHIERE
+K,, = 3dB WERHEE
A &

18 58 E| PR A AT B A AT AE U B R AR SN

ERMERIZE.
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ERFHEVERER DN, KRR L, ZEYTPDA7 FREI R ALk,
R E S SBIELAMAUE B HitE. AW, XAOMNRE, BEERRERRERAVEH—SWE. #—oKEgErE
HLEMREEE, TR TRE.

A=1-31/32" T SAAETRIBAIESL A
A=1-7/8" TR &EZHI B

RS M ES K IERPUE B BiHEA:

22JA1-EU, 2XJAT-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)

REFIF

BEAEHHIEUMGRETANORGRANTARELES PMAX). BXNEE. =5
BRI A LA B A Bk AR E ISR S B 2R, RIS B

BRE-RTAENZSRIEE, AERENEBARXETER T, BT E R EERE AR

Bl BRI R B ESE47113980 FIE T EMFRE. 4EPEUER ST kR T ASKBRMEABh-/NT, d-KB, m-FH.
EELINT:

1. BB 7. BRE

PRRIEE- 2] 8. ZERKKE

3. JHER 9. Mk

4. BRKME 10. SHEIBAR - RECEHER
5. MBER 1. SEBAE - 1E A
6. BRLIR~T

EHE AR

WML, BF N AR EDREETIEZ. EREERL (RKN$FE) RIRNERRRE. FEiERe N S nEe
. MRS —MEL, RIXERERHETIE

R FgE R

LUTHIAERESG BWEHITERF. L FETHRMRS T, ERY.
AR A,  HMBIES AR BEENEN.

T A% ITERREHEBRNNEE R ORNIT.

INAEETEE, 55T EW Ingersoll Rand 1 E A& 42 557 .
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REHTIREN

HEDRE:

BEMulti-Vane® K1),/ >1)IN—=2 T )VETIV2XIAT-EU, 2XKAT-EU B KT 2XMA2 -EU, LT /N— T I £ T )L 22JA1-EU,
22KA1-EU, 22MA2-EU S KT 22NAT-EUIE. RESAMOBIES LOCRTFAICERET SN TOET,

RICETIHEMICOVTIR. T7—FUIVOTRGICET2RSM ] (E04580353) ZTBILEEL,

SFAZ . ingersollrandproducts.com BS54 O— R IR ENTEET,

Rmitir
BHEE SREkDEEN
EFIV AEVRIVEIFITR
. wa | u-=<
pm - -
n. mm n. mm
JVN=2)ba—iv 20v kb
2XJA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 0.703-16 XV UMTFE, 012" F v vy
2XKA1-EU 725 9/16 14 7/16 11 0.703-16 X VLT E,0-1/2" Frv ¥
YnR—=v7va—jv 20y kv
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 ABTTF—IN— Z VW E 0-1/2" F vy
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 AR T T—=IN= ZIWfFE 012" F v vl
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 AR T—IN= ZIWFE 012" F v vy
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 AR T T—IN= ZIWFE 012" F v vy
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 No.2 E=RT—/\=V4vh
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 No.2 E—=RT—/\=VY4vh
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 ABZTT—IN— R IWFE 58" R ST
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 ABZTT—IN— RV E 58" RS T
22KWA1 725 ABTT—IN— FIUMFENR"TY IR EY b Frvy
22KWA1-EU 725 ABTT—=IN= ZIWFEN 2" T r IV R EY FFryd
YN—=71b
2N51-EU [ 280 | - [ — [ — [ -]
TEBNEL NIV dB(A) BN (m/s?)
EFIL 1SO 15744) (15028927)
tEHWL) iAW) LAV
2XJA1-EU <25
2XKA1-EU 93.4 104.4 <25
22JA1 <25
22JA1-EU <25
22KA1 93.4 104.4 <25
22KA1-EU 93.4 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 <25
22NA1-EU <25
22KWAT 93.4 104.4 <25
22KWA1-EU 93.4 104.4 <25
22N51-EU <25

1K, =3dB AIEDREELE
+K,, = 3dB AIEDREEDE

FESLUIRENOEIL. ERRMICERHSNTOSHBREEIC>THEINELL, BV —IVIKEAY 31— —ILEAThB5EI3.T
NoDBRERGBAREDBUEY, LIeH> T RIS TOREEIL. ZOLSLRHEISAICS I BRERL NIV T3 TSI ERT
NETT,
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FLWANT =72 TUERIM T BERIE, KE TPD497ICRENTWATETAIICEDE T SAE S v MERICh AR E T, Thick
YOBE ALY PO B BEINBRRENMISNE T, LHL CE BELZOREMBIGBE T 2 IA—2—THEELT
H BICABRNLEICEZHBENGIET, BER LIPS BIC AR Y MERICRUAHREEZ TP 5ITIE. A v M aEoHE
EB

1ZEEZ O MLODFWN e FUILDIB AL A=1-31/32" TT,
EREIEOFDO e E—2—DBEIF A=1-7/8"TT,

RAGETIVIEN T 2. AEY RIVICBITBIELL, BEENcBREEIE U TOEITY,

ETIV EEE. BliR
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280 (Dwg. TPD497)
L DIb (G- ]

TEDRAREFE PMAX) D IETTA VLY N TRONBEDITHIES AV EREL CLEL, BREETHO/ VI IT7 7113
— AV Ty =2 D SBESERERRLTIEEL, T7R—ADERAICE EY A XADRETT a1 —XEEIAT T RERE
MO BN T 7 R—AMEFITET U F Ry TEBEFEALTIEEWN. I5TETET A—IT R—AICREADNELCTVBREFH

AN LB BICIT R—ZAD B EDEHCTENTEE T, 2X—IJDR47113980& RABBLTLIZE L, RFEEIEAMERNT
REN REOTEDMERICRET 5, h= d=A8BLUm=AHEL LTHRENE T, SBOBFIEUTERDOLET,

1. I7—74IV37— 5 I7—Fh—RAER 9. FAIV

2. L¥alL—% 6. RCILTA X 10. 71— — #A17BF

3. IVTUTr—%2 7. fEGER M. JU—=R = T4y T4V TH5EM

4. B23EW\ILT 8 Z2I7ka1—X

HELODRAE

i LERETBIlE Ny oAy RERWALTORE LBEX D ZEILE Y, 2 VZEILTRUAS (BEEYAER) & aDREDRDL
Y, RVERBREEREOADREISBMLE T, DRI EEOHDRIZEITHICLOTHIETEET.

BBEmEAVTF VR

TEORREMHRELIBFEICE. TEESRLTHEZTV. VAL O EMERNCHRITETEE SO LET,
SRAAEDRERNIFHEETENNTVEY, MDEFEICOVTUIRXDSDEIRTY,

TEDEEBEAVTFHVRERET —ERELIR2—DIH N TOTLIEEL,

BREVEDEEIZ. BERDRED Ingersoll Rand EFEFAE f lEARFEIENTEHR L EEL,
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Close Quarter Multi-Vane® E&, HIJtS 2 2XJA1-EU, 2XKA1-EU & 2XMA2-EU 12| 1) It 2 &
22NAT-EUE ZEE A & |KUESE

=
-

oZ SATUSLICH

22JA1-EU, 22KA1-EU, 22MA2-EU &!

FOHHEC HEE= 00 E2 M3 ¢d 32 S A2l 24| 045803532 EXGHYAIL.
Ot A = ingersollrandproducts.com. 0l A CH22E 22 4= ASLICH
HS AAl
s (22 I
2 2= — ABE, B2
sE~ cza | daln sE=TS
PSS _ =
OXI [ mm [ 92X | mm
HotA 5 A28
2XUA-EU | 1025 [or6 ] 14 | 358 [ 10 | 0.703-16 LFAF, 0-1/2" =
2XKA1-EU | 725 [one| 14 | 7716 [ M 0.703-16 LFAFO-1/2"
S E AEE
22JA1 1025 [916 [ 14 3/8 10 A EIOIH, LIAL0-1/2" X
22JA1-EU 1025 [ 9/16 | 14 3/8 10 A EIOIH, LEAL0-1/2" X
22KA1 725 9/16 | 14 7/16 11 AE HIOIH, LIAL 0-1/2"
22KA1-EU 725 9/16 | 14 7/16 11 A8 HIOIH, LIAL 0-1/2" =
22MA2 350 7/8 | 22 5/8 16 28 @A HlO|D A
22MA2-EU 350 7/8 | 22 5/8 16 28 @A HO|T A
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 AE HIOIH, LIAL 5/8" AR E2t0lE
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 AE HIOIH, LIAL5/8" AR EctolE
22KWA1 725 AE HIOIH, LIAL 1/2" 83 2C HIE
22KWA1-EU 725 AE EIOIH, LIAL 1/2" 43 2C HIE X
Bl
22N51-EU [ 280 [ — [ — — [ =]
A8 dE dB(A) s (m/s?)
[=1=1 (1SO 15744) (15028927)
tee ) $ 0+ (L) e
2XJA1-EU <25
2XKAT-EU 934 104.4 <25
22JA1 = = <25
22JA1-EU <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NAT <25
22NAT-EU <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU el ol <25
tK,=3dB 58 £2&
$K,=3dB 53 23
A8 IS U2 2M AE BEO Ot SEJASLICH ST SPEMSE I AR 5= == 028k 200l [et C
SLICH MetMd 88 SE2 didole ST A2 420 (e I8 ECS HEcte Z<L02H AtZoi0F &LICH
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EE] =&, 3|8
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280
X 2 2
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Opce informacije o sigurnosti proizvoda

Predvidena svrha:
Busilice Quarter Multi-Vane® male distance, ireverzibilni modeli 2XJA1-EU, 2XKA1-EU i 2XMA2 -EU i reverzibilni modeli 22JA1-EU, 22KA1-EU,
22MA2-EU i 22NA1-EU dizajnirani su za proizvodnju i odrzavanje u teskoj industriji.

Za dodatne informacije procitajte Informativni prirucnik za sigurnost proizvoda 04580353.
Prirucnici se mogu preuzeti na ingersollrandproducts.com

Tehnicki podaci proizvoda

Slob?dna Kapacitet za celik
. brzina Vratilo,
Modeli P . :
o/min Busenje | Provrtavanje prihvatna glava
in. mm_| in. [ mm
Ireverzibilni vrtnje
2XAI-EU | 1025 [ 916 | 14 | 358 [ 10 | 0.703-16 navoj, 0-1/2" stezna glava
2XKA1-EU 725 [ o6 | 14 | 716 [ 11 | 0.703-16 navoj,0-1/2" stezna glava
Reverzibilnir vrtnje
22JA1 1025 9/16 14 3/8 10 Konusni prihvat, navojni, 0-1/2" stezna glava
22JA1-EU 1025 9/16 14 3/8 10 Konusni prihvat, navojni, 0-1/2" stezna glava
22KA1 725 9/16 14 7/16 1 Konusni prihvat, navojni, 0-1/2" stezna glava
22KA1-EU 725 9/16 14 7/16 1 Konusni prihvat, navojni, 0-1/2" stezna glava
22MA2 350 7/8 22 5/8 16 Br. 2 morseov konusni prihvat alata
22MA2-EU 350 7/8 22 5/8 16 Br. 2 morseov konusni prihvat alata
22NA1 280 7/8 22 5/8 16 Konusni prihvat, navojni, 5/8" ¢etverokutni pogon
22NA1-EU 280 7/8 22 5/8 16 Konusni prihvat, navojni, 5/8" ¢etverokutni pogon
22KWA1 725 - - - -—- Konusni prihvat, navojni, 1/2" drza¢ za drvo, stezna glava za bitove
22KWA1-EU 725 - - -—- Konusni prihvat, navojni, 1/2" drza¢ za drvo, stezna glava za bitove
Reverzibilni
22N51-EU | 280 [ - — | -
Razina buke dB(A) Vibracije (m/s?)
Modeli (1SO 15744) (15028927)
1 Tlak (L) $Snaga (L) Razina
2XJA1-EU - - <25
2XKAT-EU 934 104.4 <25
22JA1 - - <25
22JA1-EU — — <25
22KA1 934 104.4 <25
22KA1-EU 934 104.4 <25
22MA2 91.1 102.1 <25
22MA2-EU 91.1 102.1 <25
22NA1 - - <25
22NA1-EU o o <25
22KWA1 934 104.4 <25
22KWA1-EU 934 104.4 <25
22N51-EU - - <25

T KpA = 3dB mjerna nesigurnost
$K,,, = 3dB mjerna nesigurnost

Vrijednosti buke i vibracija mjerene su u skladu s
odredenoj primjeni alata moze

iodovihr

& UPOZORENJE

odno priznatim

razina rizika za odredenu primjenu.

03523024_ed24

a za testiranje. Izlozenost korisnika pri
Stoga bi se trebala koristiti mjerenja u radnom prostoru da bi se odredila
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Podesavanje limitatora

Kad instalirate novi upravljacki sklop, navijte maticu za podesavanje na osovinu na dimenziju “A” prikazanu u Dwg. TPD497.To obi¢no rezultira
odgovarajuce limitiranom slobodnom brzinom vratila. Medutim, to je samo priblizna postavka i nakon provjere pomocu brzinomjera mozda ¢e
biti potrebno dalje podesavanje. Navrnite maticu dalje na osovinu da povecate brzinu, vratite je natrag da brzinu smanjite.

A=1-31/32"za busilice sa standardnim regulatorom
A=1-7/8"za motore opremljene daljinskim upravljacem

Ispravno limitirana slobodna brzina za razli¢ite modele na vratilu je:

Modeli Brzina, o/min
22JA1-EU, 2XJA1-EU 1025
22KA1-EU, 22KWA1-EU, 2XKA1-EU 725
22MA2-EU, 2XMA2-EU 350
22NA1-EU 280

(Dwg. TPD497)

Instalacija i podmazivanje

Dobro izmjerite dovod zraka kako biste osigurali maksimalni radni tlak (PMAX) na ulazu alata. Svaki dan ispustite kondenzat iz ventila pri

dnu cjevovoda, zra¢nodg filtra i spremnika kompresora. Instalirajte odgovarajuéi sigurnosni zraéni osigura¢ uz crijevo i koristite uredaj protiv
mlataranja crijeva na bilo kojoj spojnici za crijeva bez internog prekidnog ventila kako bi se sprijecilo nekontrolirano mlataranje crijeva u slu¢aju
puknuda ili ako se spojnica crijeva razdvoji. Pogledajte crtez 47113980 i tablicu na stranici 2. U¢estalost odrzavanja prikazana je kruznom streli-
com i oznacena kao h=sati, d=dani i m=mjeseci stvarne upotrebe. Stavke utvrdene kao:

1. Zraénifiltar 7. Spojnica

2. Regulator 8. Sigurnosni zracni osigurac

3. Podmazivac 9. Ulje

4. Sigurnosni ventil za iskljucivanje 10. Podmazivanje - tijekom sklapanja
5. Promjer crijeva 1. Podmazivanje - preko prikljucka
6.  Veli¢ina navoja

Podesavanje nauljivaca

Da podesite nauljiva¢, uklonite straznju glavu i okrecite vijke za podesavanje nauljivaca. Okretanje vijaka (u smjeru kazaljke na satu) smanjuje
protok ulja. Vracanje vijaka natrag povecava protok ulja. Protok ulja moze se kontrolirati okretanjem i jednog i drugog vijka.

Dijelovi i odrzavanje

Kad istekne Zivotni vijek alata preporucuje se da se alat rastavi, odmasti i da se dijelovi razvrstaju prema materijalu tako da se mogu reciklirati.
Izvorne upute su na engleskom jeziku. Ostali jezici su prijevod izvornih uputa.

Popravke i odrzavanje alata treba obavljati samo ovlasteni servisni centar.

Za sve informacije kontaktirajte najblizi ured tvrtke Ingersoll Rand ili distributera.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERKLARING
(SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA

c € (ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
(PT) DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQEH ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: Jouko Peussa / Lakeview Dr, IE Swords

(ES) nombre y direccion de la persona facultada para elaborar el expediente técnico (FR) Nom et adresse de la personne autorisée a
constituer le dossier technique (IT) nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico (DE) Name und Anschrift

der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen (NL) naam en adres van degene die gemachtigd is het
technisch dossier samen te stellen (DA) navn og adresse pa den person, der har bemyndigelse til at udarbejde det tekniske dossier

(SV) Namn pé och adress till den person som &r behdrig att stélla samman den tekniska dokumentationen (NO) navn og adresse pa per-
sonen som er autorisert til & kompilere den tekniske dokumentasjonen (Fl) sen henkilon nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan te-
knisen eritelmén (PT) Nome e endere¢o da pessoa autorizada a compilar o processo técnico (EL) no évopa kat nn S1ievbqvln nog nmolwmog
nog e€ocllodonnpévog va kanarmniet nov neoVIko Bdkeho

Declare under our sole responsibility that the product: Air Drill

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: (FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit:
(IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: (DE) Erklaren hiermit, gemaf unserer alleinigen Verantwortung, dafl
die Gerate: (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: (DA) Erklaerer som eneansvarlig, at nedenstdende
produkt: (SV) Intygar hdrmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten: (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet:

(F1) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun siitd, etta tuote: (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o
produto: (EL) AnA@voupe OTt pe SIKA pag euBuvn To TPoIdV:

Model: 2X and 22 Series / Serial Number Range: EM10A - XXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich: (NL) Model:
/ Serienummers: (DA) Model: / Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: /
Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / KAipaxa Ab€ovtog ApiBpou:

To which this declaration relates, is in compliance with provisions of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat, est conforme
aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle normative delle direttive: (DE) auf die sich
diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven:
(DA) som denne erkleering vedrerer, overholder bestemmelserne i felgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i
Direktiven: (NO) som denne erklaeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tama vakuutus viittaa, tayttaa
direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragdo, estd de acordo com as prescrigdes das Directivas: (EL) Ta omoia agopd autr n
SAwon, givat CUPPWVA HE TIC TTPOBAEYEIG Twv EVvToAWV:

foll

By using the

ing Principle Standards: EN ISO 28927-5, EN 1SO15744, EN SO 11148-3

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti standard:

(DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: (DA) ved at vaere i
overensstemmelse med felgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda féljande principstandard: (NO) ved a bruke felgende prinsip-
ielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettdessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais:

(EL) Xpnotuomolwvtag o mapakdtw Kupla mpdtuma:

Date / Place: May, 2014 / IE Swords

(ES) Fecha / Lugar: Mayo, 2014/ |E Swords (FR) Date / Lieu: Mai, 2014 / |E Swords: (IT) Data / Posto: Maggio, 2014 / IE Swords (DE) Datum

/ Ort: Mai, 2014 / IE Swords: (NL) Datum / Plaats: Mei, 2014 / IE Swords: (DA) Dato / Place: M, 2014 / IE Swords: (SV) Datum / Plats: Maj,
2014/ IE Swords: (NO) Dato / Sted: Mai, 2014 / IE Swords: (F1) Pdivays / Paikka: Toukokuu, 2014 / |IE Swords: (PT) Data / Lugar: Maio, 2014 / IE
Swords: (EL) Huemounvia / 6¢¢n: Mdiog, 2014 / IE Swords:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) EykpiOnkeamo:

' it /8 e
zaém %%Wt / ﬂ/“/’”z”zj
[/ Jouko Peussa Patrick S. Livingston

Engineering Director, ESA Engineering Manager, Vehicle & Industrial Tools
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DECLARATION OF CONFORMITY

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI

c € (SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE (ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON (HU)
(BG) IEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE (RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE (HR) IZJAVA O SUKLADNOSTI

Ingersoll Rand Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: Jouko Peussa / Lakeview Dr, IE Swords

(SL) ime in naslov osebe, pooblascene za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije (SK) meno a adresu osoby opravnenej na zostavenie stiboru
technickej dokumentécie (CS) jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace (ET) selle Gihenduses registrisse kantud
isiku nimi ja aadress (HU) a muiszaki dokumentécid 6sszeallitasara felhatalmazott személy (LT) asmens, jgalioto sudaryti atitinkama technine
byla (LV) tas personas vards un adrese, kura pilnvarota sastadit tehnisko (PL) nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej (BG) nmeTo 1 agpeca Ha NMLETO, OTOPU3MPAHO fla CbCTaBA TexHUYeckoTo gocune (RO) numele si adresa persoanei
autorizate pentru intocmirea cartii tehnice (HR) Ime i adresa osobe ovlastene za sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Declare under our sole responsibility that the product: Air Drill

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost; ze produkt: (CS) Prohlasujeme na svou
zodpovédnost, ze vyrobek: (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: (HU) Kizérélagos felelésségiink tudatéban kijelentjiik, hogy a
termék: (LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys: (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: (PL) Oswiadcza,
Ze ponosi petng odpowiedzialnosc za to, ze produkt: (BG) [leknapvipame Ha CO6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye NpoAyKTbT: (RO) Declaram sub
propria raspundere ca produsul: (HR) Izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornosé¢u da je proizvod:

Model: 2X and 22 Series / Serial Number Range: EM10A - XXXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih stevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik (HU)
Modell: / Gyértasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons: (PL) Model: / O numerach
seryjnych: (BG) Mopen: / Cepuithn Homepa ot ao: (RO) Model: / Domeniu numar serie: (HR) Model/opseg serijskog broja:

To which this declaration relates, is in compliance with provisi of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolo¢ili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie

vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic: (ET) Mida
kaesolev deklaratsioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek
a kovetkezd iranyelv(ek) eléirasainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas, atitinka sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru $i deklaracija at-
tiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktérych ta deklaracja sie odnosi, sg zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG)
3a KOWTO Ce OTHACA HacToALlaTa leKapaLms, € B CbOTBETCTBUE C pasnopea6ute Ha [lupektusa (1): (RO) Produsul la care se referd declaratia
este conform cu prevederile Directivei(lor): (HR) Ono na 5to se ova izjava odnosi u sukladnosti je s odredbama Direktive(a):

By using the

ing Principle Standards: EN I1SO 28927-5, EN 1ISO15744, EN ISO 11148-3

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujcich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nasledujicich zdkonnych norem: (ET) Jarg-
miste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kovetkezé elvi szabvanyok alkalmazésaval: (LT) Remiantis Siais pagrindiniais standartais: (LV)
Izmantojot sekojosos galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu nastepujacych podstawowych norm: (BG) CusnonssaHe Ha cnefHuTe
ocHosHU CtanpapTy: (RO) Utilizand urmatoarele standarde de principiu: (HR) Koristeci sljedece glavne standarde:

Date / Place: May, 2014/ IE Swords

(SL) Datum / Kraj: maj, 2014 / IE Swords: (SK) Datum / Miesto: Maj, 2014 / IE Swords: (CS) Datum / misto : Kvéten, 2014 / IE Swords: (ET)
Kuupéev / Koht: Mai, 2014 / IE Swords: (HU) Datum / Hely: Majus, 2014 / IE Swords: (LT) Data / Vieta: Geguzé, 2014 / IE Swords: (LV) Datums/
Vieta: Maijs, 2014 / IE Swords: (PL) Data / Miejsce: maj, 2014 / IE Swords: (BG) [lata / macTo: mai, 2014 / [E Swords: (RO) Data / Loc: mai, 2014 /
IE Swords: (HR) Datum / mjesto: svibanj, 2014 / IE Swords

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvilil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja: (PL) Zatwierdzone przez:
(BG) OpobpeH ot: (RO) Aprobat de: (RO) Approved By: (HR) Odobrio:

. - 7
(/ Jouko Peussa Patrick S. Livingston
Engineering Director, ESA Engineering Manager, Vehicle & Industrial Tools
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